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*  Unbelastet ** le nach Ausfihrung
Abmessungen in Millimetern
Motor
Fahrzeugtyp Kupplung Getriebetyp
Typ Hubraum
JEDADS F3R 728 1998 215 DBRN 4400 5026
JEOADZ F3R 729 Wandler 227 TA AD4 )32
JEQEQS GBT 716 B02300305 PK1 050
SEQEDS GET 716 2188 802300308 PK1 050
JEQIOS GBT 718 JC5 026
JEODDZ ZIXTT% 2953 Wandler 250 TA ADS 013
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Namen des Herstellers
Nummer der EU-Betriebserlaubnis
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Fahrzeugtyp, davor die weltwaeit festgelegte Hersteller-Schlissel-Nr. {z.B. VF8 entspricht RENAULT-

MATRA)
Fahrgestell-Nr,

zulassiges Gesamtgewicht des Fahrzeuges
zulassiges Gesamtgewicht des Fahrzeuges mit Anhanger

zulassige Achslast vorne
zulassige Achstast hinten

Fahrzeugtyp
Ausristungsniveau

Lackqualitat und Farbton-Nummer der Karosserie

Sander- baw. limitierte Ausfihrung

Buchstabe, qibt das Fabrikationswerk an, gefolgt von der Fabrikationsnummer

werksseitige Zusatz-Ausristung
Code fir die Innenausstattung
Material der Siteverkleidungen

ldentifizierung der Piktogramme im Teilekatalog

technische Besonderheiten

HINWEIS: Die angegebenen Schilder enthalten sdmtliche Angaben zur identifizierung. In einigen Landern
sind nicht alle Daten aufgefihrt. :
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@ sicherheitszeichen {(bei Arbeiten zu treffende VorsichtsmaBnahmen)

UMERLASSLICHE SPEZIALWERKZELUGE

Cha. 280 -02 Auflage fir fahrbaren Wagenheher
Cha. 408 -01  Buchse fir fakrbaren Wagenhekber
oger Cha,408 -02

Bei Verwendung eines fahrbaren Wagen-
@ hebers milssen unbedingt geeignete Un-
terstellbbcke verwendet werden.

FAHRBARER WAGENHEBER

Zum Anheben des Fahrzeuges darf der Wagenhe-
ber nicht an den vorderen Querlenkern, unter den
Verstarkungsdreiecken A des vorderen Radka-
stens oder unter dem Quertrager der Hinterachse
angesetzt werden.

10506032

Zum Anheben des Fahrzeuys hinten

Die entsprechenden Anhebepunkte fir den Bord-
Wagenheber verwenden.

1036EM 2

10124MG

Zum Anheben des Fahrzeugs vorne

Den Wagenheber an dem Anhebepunkt C bzw.
auf der Verldngerung des vorderen L3ngstrégers
0 ancat7an.

Zum Anhehen des Fahrzeugs an der Seite

Den Wagenheber mit Hiife des Aufsatzbalkens
Cha.2B0-02 unter der Kunststoff-Tirschweller-
kante ausschlieBlich zwischen den Anhebepunk-
ten flr den Bord-Wagenheber ansetzen,
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Unterstellbdcke 40

Bel Verwendung eines fahrbaren Wagen-
@ hekers missen unbedingt geeignete Un-
terstellbécke verwendet werden,
UNTERSTELLBGCKE
Unterstellbdcke grundsatzlich
— vorne unter den Langstriagern hinter den ge-

schraubten Verstarkungsdreiecken - hinten unter den Verankerungspunkten fir die
Langslenker.

12110 10260 M
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Anhebepunkte fur Hebebihne
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SICHERHEITSHINWEISE @

Nach Moglichkeit eine Zwei-S8ulen-Hebebilhne
niemals ohne die besanders fir den Espace ausge-
legten Sicherheitsverriegelungsaufsitze verwen-
dan,

102720

VORNE

102 14M %

HINTEN

10507 M

2 -BESOMDERHEITEN heim AUSBAUJEINBAU der

ANTRIEBSGRUPPE bzw. DER HINTERACHSE 102134

oder des KRAFTSTOFFBEHALTERS

In diesem besonderen Fall mul die Karosserie un-
bedingt mit den Schwenkarmen der Zwei-54ulen-
Hebehlhne mit speziellen Aufsdtzen verbunden

werden.

Vertragspartner in Deutschland wenden sich hitte
an den drtlichen Fachhandel.
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Anhebepunkte fir Hebeblhne 40

ANBRINGEN DER SICHERHEITSAUFSATZE

Vorne,

Die Aufsdtze an der Karosserie in die rechteckigen
Offnungen in den Quertrigern hingen und eine
Vierteldrehung drehen, so daf} das "v" auf den
Aufsatzen von aullen bzw. von innen unter dem
Fahrzeug sichthar ist.

10%04 M

105050

Hinten;
Die Aufsatze unter den Langslenkerbefestigun-
gen anhdngen und versplinten.

1ﬂ5ﬂ9h|1

'IGE-DEhf‘

10507 M

Anbringen der Hebehiihne: Die Aufrahmen der
Hebebithne mit den vier Aufsatzen in Uberein-
stimmungen bringen und die vier Sicherheitshii-
gel anbringen. '
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Abschleppen 40

BEIM ABSCHLEPPEN SIND DIE JEWEILIGEN NATIONALEN BESTIMMUNGEN ZU BEACHTEN!
NIEMALS DIE ANTRIEBSWELLEN Z2UM ABSCHLEFPEN VERWENDEN!

Die Abschiepptsen dienen nur zum Abschleppen auf der Strafe. Sie dirfen niemals zum Bergen, z.B. Heraus-
ziehen des Fahrzeugs aus 2inem Graban oder als hnliche Pannenhilfe und auch nicht zum Anheben verwen-

detwerden.
%ie konnen zum Abschleppen bei Fannen eingesetzt werden, wenn eine Abschleppstange zwischen Ab-

schleppéise und Abschiepphaken angebracht wird.

VORNE HINTEN

105 10M

Die Abdeckung der Ose links vom vorderen rechten Nebelscheinwerfer oder dem hinteren VerschluB rechts
arm StoBfanger ausbauen, die Stange neben dem Scheinwerfer in die Ose einsetzen.

BEIM ABSCHLEPPEN EINES FAHRZEUGES MIT AUTOMATIKGETRIEBE

Das Fahrzeuy muB vorne angehoben werden; wenn dies nicht méglich ist, kann ein nicht angehobenes Fahr-
zeug ausnahmsweise abgeschleppt werden, wenn die folgenden Badingungen eingehalten werden:

Ein Fahrzewg nur mit einer Geschwindigkeit von héchstens 40 km/h und Gber eine Strecke bis zu 5D km ab-
schleppen.
ZUR BEFESTIGUNG WAHREND EINES TRANSPORTES

Der Ring am varderen linken Langstrager und die beiden Osen hinter dem hinteren StoRfanger verwenden,



Bezeichnung der Kunststoffteile (Explosionszeichnung)

ALLGEMEINES
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FRAAD01

KUNSTSTOFF-ALFBAU

MIT DEM FAHRGESTELL VERKLEBTE TEILE

Dach

seitlicher Dachabschiul
Seitenteilabschiul
Minteres Seitentail
Einstiegschweller
Kotfltgel vorne

W R L e .

=l =] O

ABMEHMEARE TEILE

Hintere TOr-AuBenhaut
Vordere Tur-Auenhaut
Heckklappe
Motorhaube (Elech)

Diese Teile werden aus Verbundwerkstoff auf POLYESTER-Harz-Basis hargestel|t:
— SMC-Teile: Teile 1,2,3,4,56,7.89,
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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PRA4002

1 Vorderbauhé|fte links
Z Vorderbauhalfte rechts
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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10
11
12
13
14
15

16

vorderer Langstrager links

Halterung links fOr KQhler-Quertrager
Schlieblech fir vorderen Langstrager links
Vorderes Langstrager-Oberteil links
Varderer Tragrahmen links, Verstarkung
hinten

Vorderer Langstrager links, hintere Partie
Vordere Langstragerverstarkung links, hin-
tere Partie

Cuertrdger flr A-Saule und Wagenheber
links '

Batteriehalter

Einheit obere Getriebehalterung

Einheit untere Getriebehalterung
Crash-Verstiarkuny fOr Befestiqung des
Tragrahmens hinten links auBen
Verstarkung far vorderen  Langstrager
rechts fir Tragrahmen

Verstarkung fOr oberen Langstrager hinten

17
18
19
2{)

21
22

23
24
25
26
27

28
29

Crash-Verstdrkung flr Befestigung des
Tragrahmens hintan links innen

Vorderer Langstriger rechts

Halterung rechts fir Kihler-Guertrager
schlieBklech fOr wvorderen Langstrager
rechts

Vorderes Langstriger-Obarteil rechts
Vorderer Tragrahmen rechts, Verstarkung
Rinten

Yorderer Langstrager rechts, hintere Par-
tie

Vordere Langstragerverstarkung rechts,
hintere Partie

Quertrdger fir A-5aule und Wagenheber
rechts

Crash-Verstarkung fiir Befestigung des
Tragrahmens hinten rechts aulien
Crash-Verstdrkung fir Befestigurng des
Tragrahmens hinten rechts innen
Kiuhler-Quertrager

Frontguertrager
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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PRAJD

Vorderfront komplett

Obere Winkel links

seitliche Winkel links

ntere Winkel [inks

{Obere Winkel rechts

Lntere Winkel rechts

11 Stehblech vorne links

12 Verstérkung far Stehblech links
13 Strebe f0r Stehhlech links

14 Radkasten vorne links

15 Winkel fir Radkasten vorne links
16 Stehblech vorne rechis

17 Verstdrkung fir Stehblech rechts
18 Strebe flir Stehblech rechts

19 Radkasten vorne rechts

20  Winkel fir Radkasten vorne rechis

T=J0 - BN R, B SR
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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stirnwand

Luftkasten
Pollenfilterklappe links
Dimmatte
Pailenfilterklappe rechts
Windlaufblech

Lenktraverse innen
seitliches SchiieBblech links
Seitliches SchlieBblech rechts



ALLGEMEINES
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Gestangetunne|

Vorderes Bodenbiech links

Largstrager urter dem Fullraum
Einstiegschweller-SchlieBblech vorne links
Langstrager unter dem Fulraum links
vorderer Bodenblech-Quertriger
Verldngerung des LAngstragers

AuBerer Langstrager links

Unteres Einstiegschweller-Schliefblech hin-
ten links
seitliches
links
Verstarkung der Handbremsenkefestigung

Einstiegschweller-Schlielblech

12
13
14
15
16
17
18

19
20

21

il

Verlangerung des Langstragers rechts
Verbindung zwischen Quertriigern
Vorderes Bodenblech rechts

Langstréger unter dem Fufiraum rechts
Einstiegschweller-5chlieblech vorne rechts
Langstrager unter dem FuRraum

Seitliches Einstiegschweller-Schlieblech
rechts

AuBerer LAngstrager rechts

Unteres Einstiegschweller-5chlieBhlech hin-
ten rechts

Verstarkung des Einstiegschwellerblechs
links

Verstarkung des
rechts

Einstiegschwellerblechs
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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Vorderer Quertriger der 2. Sitzreihe mit Qsen
Vorderer Quertrager der 2. Sitzreihe ohre &sen
Rinterer Quertrager der 2. Sitzreihe mit Osen
Hinterer Quertrdger der 2. Sitzreihe ochne Osen
Bodenblech
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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Quertrager der Hinterachse mit Osen
Quertrager der Hinterachse ohne Gsen

Flansch des Panhardstabes

Hinterer Quertrager der 3. Sitzreihe mit Osen
Hinterer Quertrager der 3. Sitzreihe abhne Gsen
Unterer hinterer Quertrdger ohne Osen kompl.
Unterer hinterer Quertrager mit Osen kompl.
Flansch flr Anhangerzugvorrichtung hinten
Verbindungsblech rechts

Verbindungsblech links

Unterer Quertrdger ohne Jsen

Unterer Quertridger mit Osen
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Stofanger-Quertrager
Bordelmutter
Unterlegscheibe
Schraube

Eodenklech
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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1 Langstrager links komplett
2 Langstrager rechts kemplett
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10
11
12

A-5&uie links

Verstarkung des Stehblechs links
Windschutzscheiben-Seitenstrebe links
A-53ule chen links

Oberer Dachtrager links

Verstdrkurng fir oberen Dachtriger vorne
links

Verstarkung flr cberen Dachtriger Mitte
links

Verstarkung des Dachtragers hinten links
B-58ule links

Verstarkung der C-%aule links

C-54ule oben links

Verstarkung der D-53ule oben links

13
T4
15
1%
17
18

19

20
21
22
23
24

A-S5Hule rechis

Verstarkung des Stehblechs rechts
Windschutzscheiben-Seitenstrebe rechts
A-S3ule oben rechts

Qberer Dachiriger rechts

Verstarkung fir oberen Dachtréger vorne
rechts

Verstarkung fdar oberen Dachtrager Mitte
rechts

Verstirkung des Dachtragers hinten rechts
B-Sdule rechts

(-54ule oben rechts

Verstarkung der C-5dule

Verstarkung der D-Saule oben rechts
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Bezeichnung der Blechteile (Explosionszeichnung)
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FRAM1Z

1 Radkasten komplett
2 C-S5aule links unten
3 Unterer Trager fir hinteres Seitenfanster links
4 Verstirkung der D-Saule unten links
5 D-S&uie links, untere Partie
& D-%dule links, obere Partie
7 Radkasten rechts komplett
8 C-53ule rechts untan
8 Unterer Trager fur hinteres Seitenfenster rechts
10 Verstdrkung der D-Saule unten rechts
11 D-S&ule rechis, untere Partie
12  D-Saule rechts, cbere Partie
13 Verstarkung links
14 Verstdrkung rechts
15  Konsole fur Bodenblech
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Funktionsabstdnde
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1,1bis

101264017

1077701

1bhis=1a

101 75M1

10176mM1

to17am
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Funktionsabstande 40
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Funktionsabsténde 40

10126-3M2
9 1
l
341 1181w 3:1 T0192M1

L7 4,521
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100 7207

13

= 10139m1

412

10180M1

107559 M2 |
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Erlauterung der Symbole 40

Mit dem Meif3el abtrennen.

Die Schweinaht bzw. Schweipunkte
abschleifen. Einhand-Gerad-Schleifer,
versehen mit einer Bakelit-Scheibe, @ 75,
1.8 bis 3,2 mm Starke (feste Scheiba).

Sicherheitszeichen: Dieses Symbol be-
deutet, daf} die SchweiBarbeiten an ei-
nem hzw. mehreren Sicherheitselemen-
ten des Fahrzeuges durchgefahrt wer-
den.

Cia SchweoiBpunkte mit Friser [6sen. Einhand-Ge-
rad-schleifer 20 000 /min versehen mit einermn Ku-
gelkapffraser (Walfram}: @ 10 ader 1B mm.

Die 5chweiApunkte mit dem Bohrer |dsen.
Bohrer zom Lésen der Schweillpunkte.
Crehgeschwindigheit 800 bis 1060 fmin.

Glitten mit Zinn

Warmluftgeklase

Avlstrittstemperatur an der Dise:

min. 60O °C. Hartholzspachtel + FQll-
zinn 33 % 4 Talg.

Hinweis: Mit Zinn kann man weitge-
hend verformungen ausgleichen.

Das Blechband l&sen,

Die zu schweillenden Oberflachen reini-
qen. Fiberscheibe, 3 100 mm

W Mittels Sage abtrennen
ﬂ (pneumatische Sage).

\V
¥
Q

Grundierung auf Aluminiumbasis.

S5ie muid auf den Flachen, die zusinan-
dergekehrt liegen, aufgetragen wer-
den.

Ciese Grundierung ist stromleitend
und hitzebestindig, sie gewihrieistet
einen  Korresionsschatz um die
SchweiBpunkte herum.

Das Teil abtrennen, dabei die Blechfalz
abschleifen oder die Partien rmit den
verbliebenen SchweiBpunkten abschlei-
fen, Vertikal-5chleifer, versehen mit 1
Gummiplatte u. 1 flexiblen Scheibe,
{ B 120 bis 180 mm, Kérnung P 36).

=

Das Predukt raupenférmig aufbringen:

« manuglle oder pneumatische Spritz-
pistole mit Patrone

« Ein- oder Zwei-Komponenten-Kleber
fiir Falzen und Blechverbindungen

Lésen der L&tverbindung

Ketten-Punktschweilindhte im 5Schutz-
gas -Schweillverfahren MAG.

Hinweis: Um eine gute SchweiBqualitat
zu erzielen, wird die Verwendung ei-
nes Mischgases [Argon + 185 CO3l
empfohlen.

Schutzgas-Lochpunkt-SchweiBung
MAG

Hohlraumschutz mittels Dise einsprit-
zen. Druckbecherpistole mit  einem
Schlauch mit verschiedenen Disen.

®

Das Pradukt aufspritzen:

& Druckbecherpistole

e Zwei-Kompoenenten-Steinschlag-
und Kerrosionsschutz.
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Erlauterung der Symbole
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Bergich der
durchzufldhren-
den Arbeit

Werkzeuge
und
Arheitstolge

Bereich der
durchzufithren-
den Arbeit

Werkzeuge
und
Arbeitsfolge

ABTRENNEN - LOSEN

vl

oder

sdgen

l3sen reinigen

 schleifen Isen reinigen
x|
5]
o E
o (&
frasen
schleiten Dsen reinigen
sghlaeifen
abloten  schleifen
SCHWEISSEN
i/ V @ v i’ 7 @
unterkrochene schleifen mit Zinn
SchweiBnaht glatten

SCHWEISSEN {Fortsetzung)

“b‘ ,
X

q.'

!

Schutzgas-LochpunktschweiBung

P
o’
Heftschweilung
RICHTEN
&
Nagel ziehen

ABDICHTUMNG DER FALZEN UND BLECHVERBINDUMNGEN

> =

Mastic-Dichtraupe {(Kartusche)

Py @

Mastic-Dichtraupe (Spritzpistele)

STEINSCHLAGSCHUTZ

Aufspritzen des Steinschlagschutzes

HOHLRAUMSCHUTZ

a

Aufspritzen mit gewinkelter Dise

P

Bhal

LACKIERUNG VON STILELEMENTEN

& QD

mittels Sprahdose
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Anwendung der Symbole 40

ABTREMNEN - LOSEN

SCHWEISSEN

B2403-15

b= 1.7mm F = 30mm d = 6mm

,.[:}

)9
A"
&z

'

Symbole fir Arbeitsvorginge

Sie bezeichnen die Art der Arbeit sowie die ge-
naue Stelle, an der sie durchzufdhren ist.

Hinweis: Das Losen des Blechbandes sowie die
Arbeiten mit der Schieifmaschine an den Schweili-
punkt-Partien, an denen die Neuteile angesetzt
warden, k&nnen nur nach dem kompletten Aus-
bau des auszutauschenden Teiles vorgenommen
werden

Symbale fir Werkzeuge

Sie bestimmen die Werkzeuge sowie deren logi-
sche Anwendungsfolge an den betreffenden Stel-
len.

Hinweis: Die Schutzbeschichtung der Schweilzo-
nen {Zink- und Aluminiumbeschichtung) muB vor
dem Einbau des Neuteils vorgenommen werden.
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BESONDERHEITEN DER SCHWEISSARBEITEN AN VERZINKTEN BELECHEN
Alle Bleche, die der Struktur der Fahrzeuge ESPACE dienen, werden verzinkt geliefert.

Im Rahmen einer Reparatur missen die SchweiBarbeiten an einem nermal belifteten Ort durchgefihrt wer-
den; dabei vorzugsweise elektrische Widerstandspunktschweiung oder Schutzgas-SchweiBung (MG MAG)
anwenden.

Im aligemeainen ist es angebracht, nur die zu verschweiBenden Zonen durch Sandstrahlen zu reinigen, um
den Original-Korrosionsschutz des Fahrzeuges zu erbalten. Nach dem Schweiden ist es ratsam, die nach war-
me Schweiliraupe mit einer Metallblirste zu bearbeiten, so da@d sich die Schweiraupe mit den angrenzenden
verzinkten Zonen wieder vermischt,

2 - SCHUTZ2GAS-SCHWEISSLING
- ainen Stahldraht, @ 0,6 oder 0,8 mm (z. 8. METALLFIT, oder Galvafil) verwenden
— Mischgas 90 % Argon + 5% 0Oy + 5 % (05, das die Porositat herabsetzt, verwenden

- einen Abstand von 10 mm zwischen Ende der Gasdlse und Ende der Kontaktdise bericksichtigen,

Cie Einstellung des Gerates durch Probeschweilungen an normalem Blech varnebmen, welches dieselbe Star-
ke wie das zu verschweiBende Blech aufweist.

Vor dem Schweiffen mull auf jeden Fall heidseitig der SchweiBzonen sawie innerhalb der Gasdise ein Anti-
haftmittel aufgetragen werden, um sc saubere Bleche beizubehalten.

¢ S5TOS5-AN-STOSS-SCHWEISSUNG

Zwischen den Blechen ein Spiel belassen, welches der Halfte ihrer Starke entspricht,
AnschlieBend "Ketten-PunktschweiBung” im Schutzgas-SchweiBverfahren ausfihren.

s ['BERLAFPPENDES SCHWEISSEN

Die Auflageflachen der zu verschweiBenden Zornen vom Zink befreien.
Anschliegend "Kettenpunkt-Schweilung” anlegen.

o LOCHPUNKTSCHWEISSUNG
Dras uberlappende Blech durchbahren: €5 mm
Die korrekte Auflage der Bleche Oberpriifen {ain geringer Abstand k&nnte ein Durchbrennen und eine
mangelhafte SchweiBung nach sich ziehen).
Falls erforderlich, zwei Schweifipunkte aufeinanderiegen,

von einer AUTOGEN-Schweiung (Schweillibrenner) ist dringend abzuraten,

Sichthleche (z.B. mittlerer TOrpfosten) kénnen chne grBere Probleme mit ZINN geglattet werden, hierzu ein
wWarmluftgerat verwenden.
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In einigen besonderen Abdichtungsbereichen kdnnen Hartldtarbeiten mit Hilfe von Lotstaben aus Kupfer-
nickel-Aluminiurn mittels Argon-Schutzgas bzw. mit Hilfe von Lotstaben mit schwachen Schmelzpunkten
durchgefihrt werden {z.B. CASTOLIN SUPER 18 XFC oder METALLIT CA 20F).

Diese Lotarpeiten sind am Windschutzscheibenrahmen zu begrenzen, wo sie bereits serienmalig vorgesehen
sind:
- an der linken und rechten Verbindung der unteren Strebe des vorderen Seitenfensters, an der vorderen

Partie mit dern oberen Blech des Matorraumes,
- an den rechten und linken Verbindungen der Querstrebe der Windschutzscheibe mit den oberen Streben

ger vorderen Partie.

WICHTIG: In allen Fallen muB nach den Schweifarbeiten an den instand gesetzten Bereichan entsprechender
Korrosionsschutz sowie Abdichtung vorgenommen werdan (siehe hierzu das Reparaturhandbuch MR 801
“Lackierung Espace”}, es handelt sich insbesondere um felgende Arbeiten:

- Passivierung - Verzinkung und Auftrag von Zinkstaubfarbe

- Steinschlagschutz, Abdichtung mittels glatter oder aufgesprihtar Dichtraupen
- Lackierung

- Aufspriihen von Hohlaumschutz
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ABGARNIEREN

Alle ausgebauten Teile missen in einen fur diesen Zweck vorgesehenen Wagen oder eine Ablage gelegt wer-
den.

Die Einzelheiten zum Ausbau der Verkleidungselermente sind in den entsprechenden Abschnitten beschrie-
ben.

ABTRENNEN - LOSEN

Das beschadigte Teil zuerst richten, dann ausbauen; hierbei die entsprechenden Hinweise heachten {siche
auch Abschnitt " Anwendung der Symbole” in diesem Kapitel).

Die Partien mit den auf der Karosserie verbliebenen SchweiBpunkten abschleifen.
Besonderheiten beimn teilweisen Austausch mit sich Gberlappenden Schnittflachen:
Das Neuteil muB 20 mm gréfersein als das ausgebaute,

Das Neuteil am Fahrzeug anbringen (es mul das alte Uberlappen} und mit Hilfe einer Klemmzange befesti-
gen.

Die beiden (bereinanderlieagenden Bleche gleichzeitig mit einer Sage durchtrennen, so dai die Schnittfl-
then angepalit sind; dann das Neuteil wieder ausbauen.

VORBEREITEN VOR OEM SCHWEISSEN
Eventueile Oberstehende Blechgrate oder Zinkkarner abschleifen, so daR die zu verschweiBenden Flachen
einwandfrei glatt und eben sind (am Fahrzeug und am Neuteil}, dabei nicht die gesamte Zinkflache beschadi-

gen,

Die Teile, die durch LochpunktschweiBung verbunden werden, vorbereiten; hierfur das erste Blech mit einem
Anschlaghchrer im Durchmesser D durchbohren, dieser wird unter jeder SchweiBabbildung angegeben.

Die gestanzte bzw. gebohrte Flache muB mit einer Sandstrah|pistole PTC 9095 teilweise gestrahlt werden,
Das Neuteil anpassen und mit Hilfe von Klemmzangen befestigen.

SCHWEISSEN

Je nach Situation folgende Schweillverbindungen anlegen:

- Haltepunkta an den 5toB-an-5toR-SchweiBnahten,

~ Ketten-Punktschweilndhte im Schutzgas-Schweifiverfahren,

~ Schutzgas-LochpunktschweiBung,

Nach Abschleifen der Schweilnaht, die Partien, die Sto-an-5tof geschweit wurden, mit Zinn glatten.




ALLGEMEINES
Allgemeine Reparaturhinweise

40

RICHTEN - WIEDERAUFBALI - KONTROLLE AUF DER RICHTBANK
Aus SICHERHEITSGRUNDEN und um eine bessere REPARATURQUALITAT zy arziglen, ist es UNTERSAGT:

» den Austausch eines Langstrdgers, der Vorderkarosse, der Heckkarosserie - ganz ader halb - ohne
Richtbank vorzunehmen.
Die Verwendung einer Richtbank gewihrleistet einen korrekten Wiederaufbau des Fahrzeuges unter
Wahrung der QOriginal-FabrikationsmaRe; dabei wird ebenfalls eine korrekte Position der Vorder- und
Hinterachselemente gewdhrleistet,

¢ Das Fahrzeug Zugkraften auszusetzen, nachdem es auf gen Aufsatzbdcken der Richthank zentriert wurde,
solange es nicht durch mindestens zwei Verankerungean gesichert ist, damit die Zugkrifte nicht direkt auf
die Bdcke wirken und diese u.U. verziehen.

Des weiteren ist es wichtig, bei Karosserieschiden, die den Austausch eines verschweilten Bauteiles erfor-
dern, vor dem Ausbau dieses Bauteil se gut wie méglich zu richten, damit die Karosserie weitgehend ihre Ori-
ginalform erhalt und angrenzencde Bleche von den defarmierten Blechen freigelegt werden.

WICHTIG: Bei einem vollstdndigen Austausch der Karosserie dirfen gegebenenfalls beim Einbau der alten
Tlren die 3charniere auf der Seite des Karosserierahmens nicht abgeschraubt werden, damit die Einstellung
der Erstmontage erhalten bleibt.

Die 3charnierbolzen lediglich mit Hilfe des Werkzeugs Car, 1055-02 abziehen (fir diese Arbeit singd zwei Per-
sonen erforderlich), Einstellung siehe Kapitel 47,

10765M 10766/

Verankerung vorne Verankerung hinten
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AUSTAUSCH VON VERSCHWEISSTEN KARQSSERIETEILEN
Die Richtlinien fiir den Austausch verschweilter Karosserieteile wie z.B. Angaben iber das Anlegen der

Trennlinien wurden festgelegt in Abhangigkeit von den Fertigungsmoglichkeiten fiir Austauschteile sowie
nachfolgenden Kriterien:

FUR EINZELTEILE DER BODENGRUPPE UND VERSTARKUNGEN DER AUSSENBLECHE

Dig Trennlinien wurden hier so gewdhit, daB bei einem erneuten Urdall die Gefahr der Verformung des Fahr-
gastraumes und der Langstrager dber die Befestigungspunkte der mechanischen Aggregate hinaus verrin-
gert wird; das Risiko ist gegeben durch die wihrend der Schweillung erhitzten Bereiche, die verformungsan-
faltig sind.

Aus Sicherheitsgrinden ist es UNTERSAGT:

¢ folgende Teile zu durchtrennen und 5tofi-an-5toB zu verschweifen bzw. zwecks Richtarbeiten zu erhit-
Zen.

~ die Langstrager in den Abschnitten zwischen den Befestigungspunkten der mechanischen Aggregate
und dem Fahrgastraum [lediglich die Langstrager-Enden vor diesen Befestigungspunkten diirfen erneu-
ert und StoB-an-5tel angeschweilBt werden)

— die Tdrpfosten im Bereich der Sicherheitsgurt-Befestigungen

¢ ein Karosserieteil gleich welcher Art und dessen Verstirkungen an der gleichen 5telle abzutrennen und
die neuen Partien hier StoB-an-5tof zu verschweiBen:

Grundsétzlich die Schweilnahte um einige Zentimeter versetzt anlegen, damit die durch die SchweiBpunk-
te entstehenden verformungsanfélligeren Bereiche nicht auf einer gleichen Linie zu liegen kommen.

Mit Zinn gldtten, um eine glatte Oberfliche zu erzielen.
¢ Die Langstrager sowie alle Teile, die die Fahrgastzelle des Fahrzeuges bildan, hartzuldten.
Es empfiehlt sich die Verwendung eines Schutzgas-SchweiBgerdtes {MIG oder MAG), wobei Schutzgas-

Schweillpunkte oder kurze Heftn#hte anzulegen sind {siche Kapitel "S¢chweiBen” des Heftes Karosserie -
KontrollmaBe und Einstellwerte D% 1525).
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KORROSIONSSCHUTZ DER VERZINKTEN KARQS-
SERIETEILE

Lm spéteren Schaden vorzubzugen, ist 25 von
gréfter Wichtigkeit, da@ nach Austausch oder Re-
paratur eines Blechteiles ein einwandfreier, dem
serienmafligen Korrosionsschutz entsprechender
Zustand erzielt wird, damit Qualitat der Reparatur
und Garantie flr eine einwandfreie Wiederher-
stellung gewdhrleistet sind,

Je nach Art und Umfang der Reparatur umfafit
der Korrosionsschuts?:

StoB-an-5toB-Schweilung

# vordem Schweillen; ein Antihaftmittel um den
Schweinahtbereich herum aufbringen, um zu
vermeiden, dal@ Schweidmaterialspritzer auf
dem Zink haften

» nach dem Schweifen: Passivierung und Epoxi-
Zinkstaubfarbe, Teilenummer &0 25 070 445,
wenn die Blechuntarseite und die AuBenpar-
tien zuganglich sind: die Schweilistelle mit ai-
ner Nylonk(rste hearbeiten und danach mittels
Pinsel Passivierung DRA auftragen. Nach dem
Trocknen mittels Pinsel bzw. Spritzpistole zwet
aufeinanderfolgende Schichten Epoxi-Zink-
staukfarbe aufbringen. Danach die verzinkten
Bleche (Motorraum; mit Aluminiumfarbe ab-
decken. Den Unterboden mit demselben Schutz
versehen und zusatzlich nech mit Steinschlag-
schutz beschichten,

e nach der Lackierung: wenn die Blechunterseite
night zuganglich ist: Hohlraumschutz einspri-
hen.

Tur-AuBenhaut

Zum Aufkleben der AuBenhaut auf den Tirka-
sten @inen Ein-Komponentenkleber verwenden;
zuvor reinigen und den Tarkasten mit Korro-
siensschutz behandeln (siehe Kap. "Aufprall auf
die seitliche Fahrzeugpartia®).

Aufgespritzter 5teinschlagschutz (E)

Der Zwei-Komponenten-Steinschlagschutz mul
fur alle Partien verwendet wergen, die auch se-
rienmaBlig ab Werk damit behandelt wurden
(Radk#sten} sowie fOr die reparierten Bereiche
{insbesondere Unterboden). Auf diese Weise
wird rine einwandfreie Qualitat der Reparatur
gewihrleistet.

Die Verbindungsniahte werden nach dem
Schweilen mit dieser Masse mit einer Naht ab-
gedichtet, danach wird der Steinschlagschutz
aufgespritzt {sehr sorgfaltig an den Verbin-
dungsnihten des Fahrgastraumes).
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SCHUTZGASSCHWEISSUNG MAG
Einstellung des Schweillgerdtes

Die flir die betreffende Biechstarke bendtigte
stromstarke einstellen.

Durch aufeinanderfolgende Probeschweilungen
den Schweilidrahtvorschub ermitteln, bis eine
gleichfdrmige Schweilnaht erzielt wird.

Das Probeblech umdrehen und Oberprifen, ob die
Curchschweiiung korrekt ist, anderenfalls die
Stromstarke korrigieren und erneut den entspre-
chenden Schweildrahtverschub ermitteln.

A A o e o A

851706

KettenpunktschweiBung

Gleiche Einstellung wie fir durchgehende
schweidndhte, jedoch wird die Stromstirke eine
Stufe héher eingestellt.

Besonderheiten der Kettenpunktschweiiung

Ausrichten des Bleches:

Cistanz zwischen den SchweilBpunkten:
d=3e

Distanz rwischen den Blechen 1 mal Starke e,

In scharfkantigen Bereichen und Hohlrdumen von
Blechfalzen sind Heftpunkte zu vermeiden, um
das Ausrichten der Bleche besser kontrellieren zu
kénnen.

51247

SthweiBen: Eine Reihe Schweifpunkte nachein-
ander anlegen, 50 dal sie sich Ieicht berschnei-
den. Wartezeit 2wisthen zwei SchweiBpunkten: 4
bis 5 5ekunden, so dafl der blau angelaufens Be-
reich nicht grdfer als 10 mm ist.

873035

Besonderheiten beim Lochpunktsehweilen:

Hierzu zuerst das obere Blech anrgiBen oder
durchkohren, dann beide Bleche zusammen ver-
schweilen. Probeschweilungen vornehmen, um
glatte Punkte zu erzielen,

Py e
AT TR VAR Y

b
TRV VR VR L L

B5163IR
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WICHTIG:
Aus sicherheits- und Qualitdtsgrinden wird emp-
fohlen, nach dem Durchbohren des oberen Ble-

ches den Schweillbergich {okal zu strahlen, so daB
ain saubearer Punkt entsteht.

Hierzu eine Sandstrahlpistale verwenden,

Die Gummidise, & 18 mm, an die Bohrung anset-

zen, an der die SchweiBverbindung hergestellt
werden soll.

L .

T 1 111 1 1 r¢Fr

1 1 ¢ 4 1 11

 ar
= 1 =

T
1

SEEG4M

10 Sekunden lang sandstrahlen, um 0,10 mm ab-
zuheben (Gebldsedruck 7 bar).

Zum Entstauben ausblasen.
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1(F169-101

Das Verbinden von SMC-Teilen mit verzinkten Ble-
chen erfolgt mittels eines Polyurethan-Klebars,

Die einzelnen Elemente (auBer den Einstieg-

schwellern) sind  "(Oberdeckend” angeordnet,

namlich:

~ gas Dach {1) Oberdeckt die obaren Dachleisten
(2)

Die Scheiben sind geklebt :

- die Windschutzscheibe und die vorderen Sei-
tenscheiben aufden verzinkten Blachen

- die hinteren Seitenscheiben (3) auf den hinte-
ren Seitenwangden

HINWEIS: Die Heckscheibe ist mit der Heckklappe
verklebt (bei der Ausfihrung mit feststehender
Heckscheibe),
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ART GER REPARATUR

107126-1M1
RISSE UND KRATZER IM BRUCHSTELLEN ALUSTALUSCH EINES
KUNSTSTOFF TEILES
REPARATUR Nr. 3
REPARATUR Nr. 1 REPARATUR Nr. 4
LOCHER

REPARATUR Nr.2

ACHTUNG:

Aus Kestengrinden und um einwandfreie Qualitdt eines reparierten SMC-Teiles Gber lingere Zeit zu ge-
wahrlaisten, ist es untersagt, Risse, Bruchstelfen bzw. Léchar Ober 50 mm instand zu setzen.
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SPEZIALWERKZEUGE - FERSONENSCHUT?Z
HYGIENE

YORBEREITEMN DES TEILS

EITRTM

1

selbstklebendes Abdeckband
Schieifscheibe (Kérnung P30)
Schleifklotz

Schleifpapier (P120}

sauberer Lappen

ABTREMNEN DES TEILS

- S&ge : pneumatische Stichsage*
oder . elektrische Schwingsage
oder . Metallsdge

iversehen mit einem $ageblatt mit Diamantpu-
derbeschichtung}

~ Schleifscheibe (PAD)
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LASEN DES TEILS

— alektrisches Messer (FEIN ASTIXE 636-5)

- Messer, feingeschliffener Spachtel

- Werkzeug zum Ausbau der
scheiben mittels Stahldraht

Windschutz-

ANBRINGEN DES TEILS

11175 M

Spritzpistole
- Zantrierwerkzeug

- Bohrer

1

Nietenzange
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HYGIEME - PERSOMENSCHUTZ

- Antistatischer Anzug (Kombination)

- Gummihandschuhe

- Papiermasken
- Schutzibrilie

itsplatz

den Arbe

ar

- Absaugvorrichtung f

EMDFERTIGUNG
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- Schwingschleifer mit Absauger

- Schleifklotz mit Schleifpapier (P180 bis Pa00)
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GEPRUFTE PRODUKTE

Karosserie-Elemente aus Schicht-Polyester (SMC) mdissen unbedingt mit den nachstehend aufgefihrten Pro-
dukten instand gesetzt bzw, wieder verklebt werden:

Diese Produkte sind speziell zu diesermn Zweck geprift worden, damit sie eine einwandfreie Haftung auf den
Tragerelementen sowie fr lange Zeit ein Original-Aussehen gewshrieisten.

lede Reparatur, die nicht mit den von uns gepriften und zugelassenen Produkten durchgefiihrt wird, unter-
liegt der ausschliedlichen Haftung der betreffenden Werkstatt; der Fahrzeug-Hersteller Gthernimmt keinerle|
Verantwortung hinsichtlich Zuverldssigkeit und Qualitat der Reparatur.

EPOXI-HARZ

BESCHREIBLUING DES REPARATURSATZES

Ein kemplettes Paket (0,75 ) - Teile-Nr. 60 25 070 997

4 Dosen Harter GT 200, 34 g (34 cm3}, roter Deckel

4 Dosan Harz GT 200, 166 g (154 cm3), weiler Deckel

1 leeren Topt zum Anrdhren

1 Beutel kurze Glasfasern {Lange: 4 bis 5 mmy, 200 g
Glasfaser-Gewebetuch 0,11 mx2m = 0,22 mé
Glasfasermatte 0 dm x 1,2 m = 0,48 m<

2 Palyamid-stabe zum Mischen und Auftragen des Harzes

pat [ - E, [ = O PV R
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SMLC-Teile missen mit diesem Harz repariert wer-
den, wobhei lediglich Risse, Licher und kleinere
Bruchstallen ausgebassart warden kdnnen,

Bei griéferen 5chaden muss UNBEDINGT das kom-
plette Teil ausgetauscht werden.

Charakteristiken:
Harz:
Harter:

tribe gelartige Flissigkeit
dunkle FlOssigkeit

Verarbeitungsdauer der Mischung;
(200 g) bei 20°C: = 15 bis 20 Minuten.

Hartedauer am reparierten Teil:
1 his 3 5td. {je nach Beschleunigung durch Hei-
zung).

Temperatur bei der Verarbeitung:
+ 15 "C bis 30 °C.

Haltbarkeit (kei verschlossener Originalpackung):
1 lahr bei 15 bis 30°C

Hitzehestandigkeit:
100 °C (130 °C mit 40% Glasfaseranteil)

EINIGE GRUNDSATZLICHE BEMERKUNGEN ZUR
VERWENDUNG VON HARZEN

TEMPERATUR:

Micht bei Temperaturen unter 15 °C verweanden:
der Hartevorgang wird nicht ausgelost, die hohe
Viskositat ermaglicht Keine homogens Mischung
der Bestandteile und verhindert das schnelle Ent-
weichen der eingeschlossenen Luftblasen.

Bei zu niedriger Umgebungstemperatur mssen
die Produkte und der Reparaturbereich vorge-
warmt werden {20 °C bis 25 Q).

Bei einer Temperatur Ober 30 °C geht der Harte-
vorgang sehr schnell vor sich, daher mud sorgfal-
tig und z0gig gearbeitet werden,

Die Reaktion ist umso schneller, je lAnger und
wirksamer cie Mischzeitist (inmere Erhitzung).

BESCHLEUMIGUNG DER HARTEZEIT

Die Verwendung eines Warmegerites (Trocken-
ofen, Infrarotlampen) ist bei Epoxiharz ange-
bracht {villiges Hirten, um miaglichen Schrumpf
hach der Lackierung zu vermeiden); folgende
Punkte beachten:

® 15 Minuten warten, dann die Temperatur er-
hdhen {zu starkes Schrumpfen wvermeiden:
Bruche}

s mit den Infraratlampen nicht ndher als 0,7 m
an das zu reparierende Teil herangehen

» die Trockenternperatur im Reparaturhareich
darf 60 "C nicht Gbersteigen {Deformierung
des Polyesters)

e keinen HeiBluftféhn benutzen (die Tempera-

tur ist unkontrotlierbar und nicht einheitlich:
heiie 5tellen = Spannung im Harz}

VOLUMEN:
Die Mengenanteile jedes Elementes beachten :
® zuviel Harz — kein Harten

4 2Zuviel Harter -+ zu schnelle Reaktion, Harz
bricht

Die Reaktign ist umso schneller, je groBer das Vo-
lumen der Mischung ist (Masseneffakt),

REPARATUR:

Die Thixotropie {Fahigkeit des Produktes nicht zu
flieBen) wird durch Hinzuflgen von kurzen Fasern
bei senkrecht vorzunehmenden Reparaturen ver-
bessert (maximal 50 % kurze Fasern).
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VORSICHTSMASSNAHMEN BEIM GESRAUCH

Da der unvorsichtige Gebrauch der synthetischen
Harze und ihrer Harter Hautreizungen und allge-
methe Vergiftungserscheinungen hervorrufen
kann, missen zur Werringerung dieser Risiken fol-
gende Vorsichtsmalnahmen beachtet werden:

& Beliftung und auflerste Sauberkeit des Ar-
heitsplatzes

¢ hdufiges Wechseln der Arbeitskleidung,
Schutz der unbedeckten Kdarperteile durch
schutzereme; haufiges Reinigen der Hande,
Unterarme und des Gesichtes.

Wenn zufillig etwas von den Pradukten auf die
Haut kormmt, sich mit Wasser und Seife waschen
und grandlich nachspiilen. Wenn Spritzer des Pro-
duktes in die Augen gelangen, digse mit Wasser
ausspillen und einen Arzt aufsuchen.

EINSATZ DES HARZES

Das Set ist vordosiert: 1 Dose Harz fir 1 Dose Har-
ter (roter VerschiuB). Mischungsverhaltnis 1: 1

Die nicht benutzten Dosen konnen gelagert und
spater verwendet werden.
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ALLGEMEIMNE ARBEITSMETHODE
ANBRAUHEN - REINIGEN

ABSCHLEIFEN - ANSCHRAGEN

11162M

et Mit der Hand (Schleifpapier P 120} die abgeschlif-
fenen Partien von Graten und losen Fasern sdu-
bern {Hitze).

Schleifscheibe PED

Reinigen: mit einem sauberen und trockenan Lap-
e Bruchstellen und Licher mittels S5chleifscheibe pen. P

erweitern.

Das Material allseitig zur Gffnung hin anschragen.
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11166M

Mit Harz, dem kurze Glasfasern beigemischt wur-
den, die Kerbe auffillen, dabei Lufthlasen vermei-

den.

T

1

HARTEN

13 Minuten bei Umgebungstemperatur hirten
lassen, bevor der Reparaturbereich mittels Infra-
rotlicht bestrahlt wird:

MNACH OER REPARATUR 15 bis 20 MINUTEN WAR-
TEN, BEVOR DIE KUNSTSTOFFTEILE BZW. DAS
FAHRZEUG EINER TEMPERATUR VON MAXIMAL
60 °C AUSGESETZT WERDEN.

MINDESTABSTAND DES INFRAROTSTRAHLERS:

0,70 m

EMDFERTIGLING

Uberschiissiges Harz abschleifen (Schleifpapier
P120}.

11167M

Den reparierten Bereich mit Polyester-Spachtel
versehen, vor allem kleinera Poren im Harz.

Den Spachtel glattschleifen (P 280},
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REPARATURTYP NR. 1 - RISSE UND KRATZER IM KLUNSTSTOFF

Definition: DOnne Risse, die nicht durch den Schicht-Kunststoff durchgehen.

MA10950

[Nkl

MAIE IR
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REPARATURTYP NR. 2 - LOCHER

Definition: Durchgehende Licher, deren Durchmesser 50 mm nicht Oberschreitet

MATOPEZ

MA 10864

MAIDIEIR
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Definition: isclierte Bruchstelle mit einer LAnge von maximal 50 mm (das Kunststofftei! ist von beiden Seiten

her gebrochen).

REFARATURTYP NR.3 - BRUCHSTELLEN

M1& 1865

MATD9ET

MATI96ER
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REFARATURTY® NR. & - AUSTAUSCH EINES TEILES

Austausch Kapitel
VORDERER KOTFLUGEL 42
TUR-AUSSENHAUT a7
EINSTIEGSCHWELLER 43
SEITLICHER DACHABSCHLUSS 45
HINTERES SEITENTEIL 44
DACH 45

KLEEBEN DER TEILE

Geprifte und zugelassene Produkte

Cer Reparatursatz, Teilenummer &0 25 170 306,
besteht aus folgenden Einzelteilen: :

Haftgrund

B Lat pg

Kartusche Kleber 210 mil

Reinigungsmittel {farblos)
2wei Disen (davon eine in der Form der Dicht-

Kleberraupe zugeschhnitten)

S o~ gnoum

Auftragstupfer fOr Haftgrund
spezialtuch fiir Reinigungsmittel

1 Paar Handschuhe {unbedingt anziehen)
Schleifpapier (Anrauhen von SMC-Teilen)

Lagerung: 9 Monate Haltharkeit bei Temperatu-
ren von 10-25 “C. Die Produkte nicht dem Frost

aussetzen.
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EMPFEHLUNG

Die Verwendung von

- Reinigungsmittel,

- Haftprimer,

- Kleher

muB in einem gut bellifteten Raum erfolgen.

Das Tragen von Handschuhen {mitgeliefert im Re-
paratursatz) ist wdhrend der Arbeiten UNER-
LASSLICH,

VORBEREITUNG DER TEILE

STRUKTUR

Bei Neu-Teilen: -feuerverzinktes Fahrgestell
—kataphorese-behandelte Turen
Bei Original-Teilen:

rMit Hilfe eines geschliffenen Spachtals die
Original-Verklebung zurickschneiden, dabei autf
den Teilen eine Klebeschicht von 1 his 2 mm ste-
hen lassen.

MIT HESEN TEILEN DIE NACHSTEHENDE BEHAND-
LUNG VORNEHMEN.:

REINIGEN

Mit einem sauberen. trockenen Lappen reinigen.
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ERRRLNY

Das farblose Reinigungsmittel (3) mit Hilfe des
Spezialtuches (&) auftragen,

Warten, bis das Reinigungsmittel sich verfllchtigt
hat {5 Minuten bei 20 °C}, bevor der Haftgrund
aufgetragen wird.

AUFTRAG DES HAFTGRUNDES
igelbe Farbeg}

3

-"I'HF-‘-

i

o

n,
-

e

TEh

Eine dinne homogene Schicht Haftgrund (2) mit

Hilfe der Tupfer {5} in einer Breite vor 30 mrm auf-
tragen.

20 Minyuten lang bei 20 °C trocknen lassen.

DIESE BEREICHE NICHT MEHR BERUHREN, DER
KLEBEVORGANG MUS5 INNERHALB VON 30 MI-
NUTEN NACH DEM TROCKNEN ERFOLGEN.

ACHTUNG: Sind in  den verzinkten bzw.
Katapherese-Bereichen Kratzer aufgetreten, so
missen diese komplett mit Primer versehen wer-

den, um eine eventuelle Oxidierung zu vermei-
rlan
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NEUE VERKLEIDUNGSTEILE

ANRAUHEN

Mit Hilfe von Schleifpapier (8} die Klebezone auf
einer Breite von 50 mm aufrauhen (siehe Alkb. in
den betreffenden Kapiteln).

REINIGEN

Kit Hilfe eines trockenen und sauberen Lappens
rainigen.

MaTT1 27 Ei

Das farblose Reinigungsmittel {3} mit Hilfe des
Spezialtuches (B) auf einer Breite von 50 mm auf-
tragen.

Warten, bis das Reinigungsmittel sich verflichtigt
hat {5 Minuten bei 20 °C), bevor der Haftgrund
aufgetragen wird.

AUFTRAG DES HAFTGRUNDES
{blduliche Farbe)

MATTTZ22

Eine diinne homagene Schicht Haftgrund (2} mit
Hilfe der Tupfer {8} auf einer Breite von 50 mm
auttragen.

20 Minuten lang bei 20 *C trocknen lassen.

DIESE BEREICHE NICHT MEHR BERUHREN.
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AUFTRAG DES KLEBERS
CHARAKTERISTIKEN

EIN-KOMPONENTENKLEBER, DER MIT DER LUFT-
FEUCHTIGKEIT HARTET

Farbe: schwarz

Bildung der Haut: 30 Minuten bei 23 °C
Hartedauer: 4 bis 5 mm pro 24 5td. bei 23 °C
Anwendungstemperatur: zwischen 5°Cung 30°C

Wiederverwendung: Aushesserungen unmittel-
bar nach dem Auftrag des Klebers vornehmen,

VORBEREITEN DER KARTUSCHE
Cen Boden der Kartusche abziehen.
Den verschlull durchstechen.

Die Spezialdise zum Auftrag des Klebers {4} auf-
schrauben,

Die Kartusche {1} in die Auftragspistole einlegen,

=

Fine gleichmaidige Kleberraupe in der Mitte der
Klebezone des Teiles auftragen.

MAID955R

DIE ANBRINGUNG DES NEUTEILES MUSS IN DEN
DARALFFOLGENDEN 10 MINUTEN ERFOLGEN.

Nach Anbringung des Teiles werden eventuelle
Nachbesserungen, was die Ahdichtung und End-
fertigunyg angeht, mit dem in der Kartusche ver-
bliebenen restlichen Kleber vorgenommen, hierzu
die zweite Diise (4) henutzen,

Nach 30 Minuten kdnnen die Haltewerkzeuge des
Meuteiles baj einer Temperatur von 20 °C abgezo-
gen werden.

REINIGEN

Vor dem Harten: mit Hilfe des Reinigungsmittels

Nach dem Hirten: der Kleber haftet nicht auf Tei-
len ohne Haftgrund.
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ZENTRIERUNG UND AUSRICHTUNG DER TEILE

Die Zentrierung und Ausrichtung der seitlichen
Teile untereinander: vorderes Seitenteil - Tar-
Aulienhaut vorne und hinten - hinteres Seitente|l
- erfalgt mit Hilfe von Werkzeugen, die in einem
Satz Car.1219-01 zusammengefafit sind.

PEAADT 3

Werk zeugsatz bestehend aus:

b Klemmbhalterungen flach £ 4 mm, Schaftlange 10 mm
6 Klemmhalterungen flach & 4 mm, Schaftlange 30 mm
3 Leiste, I 6

b Keile

4 Klemmen, Teile-Nr. 60 25 103 948
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ARBEITEN PRODUKTE TEILE-NR WO BESTELLEN?
SCHWEISSEN AUF schweilldraht GALVA-FIL

VERZINKTEM BLECH

SCHUTZGASSCHVWEIS- @ 0,8 mm, 5 kg-Rolle 77 01 379 889 Zentral-

SUNG (MIG-MAG]) @ 0,8mm, 15 kg-Rolle 77 01 379 888 Teilelager
{ATAL-GAS)

ABDICHTUNG UND siahe MR 601 - Heft

GERAUSCHDAMMUNG | "Lackierung” ESPACE

DER HOHLRAUME

KLEBEN VN TEILEN AUS
SCHICHTPOLYESTER
(SMC) AN CHASSIS QDER
TUREN

Klebesatz
Polyurethan

60 25 170 306

Zentral-Teilelager

INSTANDSETZUNG VON
TEILEN ALS SCHICHT-
POLESTER (SMC) Risse, LG-
cher Bruchstellen

Reparatursatz Epoxiharz

o0 25 070 597

Zentral-Teilelager

ENDFERTIGUNG DER RE-

POLYESTER-SPACHTEL

PARATUREN AN TEILEN - normal 77 01395513 Zentral-
AUS SCHICHTPOLYESTER | ~ extra fein FI01 421 285 Teilelager
{SMC)

KLEBEN DER SCHEIREN KLEBER 7701202 273 und

— klassischer Rep.-Satz *
- nureine Kartusche *

711171313
7701 202 234 und
11171314

mit pneumatischer Spritz-
pistole

- Kit450m| » Erfordert die Verwen-
~ Kit220m| » 7701422389 durng einer elektrischen
7701422390 Spezial- Pistole
KORROSIONSSCHUTZ Satz 60 25070 445 Zentral-Teilelager

der Schweilnahte

* Bin-Komponenten-Satz

¢ Zwei-Komponenten-5atz
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Unabhangig vom Umfang eines Karosserieschadens sind vor Beginn der Reparaturarbeiten eine gewisse An-

zahlvon Kontrollen am Fahrzeug vorzunehmen,

s SICHTKONTROLLE
Diese Kontrolle besteht darin, das Fahrzeug im Bereich der Befestigungen der mechanischen Aggregate
sowig in den Knautsch- und den leicht verformbaren Zonen zu prifen, um eventuelle Verformungen
festzustellen,

#» KONTROLLE MITTELS MESSLEHRE
Die visuelle Kontrolle kann durch 2ine Koentrolle mittels Mellebre vervollstdndigt werden; hierdurch
konnen durch symmetrische Vergleiche gewisse Verformungen gemessen werden (Einzelheiten zu den
einzelnen Kontrollpunkten sind im Abschnitt "Richtbank " beschrieben}.

# KODNTROLLE DER FAHRGESTELLGEOMETRIE {(ACHSGEOQMETRIE)

Dies ist die einzige Kontrolle, mit der festgestellt werden kann, obr das Fahrverhalten des Fahrzeuges durch
ginen Aufprall beschadigt wordean ist oder nicht,

Wichtig: In Grenzféllen muB auch eine Kontrolie der Elemente der Achse durchgefiihrt werden, da diese
ehenfalls beschidigt sein kinnten.

Grundsdtzlich muB vor Austausch von verschweiten, tragenden Teilen der Karosserie gewahrlejstet
wergen, dafl die Bodengruppe keine Verformungen atifweist.

PUNKTE FUR MESSLEHREN

=
S

. %

11369144
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Diagnose von Karosserieschaden 40

PUNKTE FUR MESSLEHREN

— 10368M3

MESSPUNKT A: hintare Tragrahmenbefestigung

J7362R

MESSPUNKT C: vordere Tragrahmenbefestigung

MAITIRIR

MESSPUNKT G: vorderes Ende des vorderen
Langstragers, Halterung fir Kiihler-Quertréger

10506/ 1

MESSPUNKT H: HauptmeBpunkt Langstriagerver-
|@rgerung
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PUNKTE FUR MESS{EHREN

/ o W

- !

' Yide

MESSPUNKT M: HauptrmeBpunkte G und D Quer-
trager der Hinterachse

MESSPUNKT J: Hinterer AbschluB-Quertrager




ALLGEMEINES
Abmessungen des Unterbaus

Bezugs- Bezugs- Bezugs- NEIGUNG
P52 TEILEBEZEICHNUNG ebene X abene ¥ ebene 7 %] %
Links:
. . 20,5
A Hintere Befestigung des vorderen 299 —397 15 Rechts: 0
Tragrahmens 20.5
g Et_afestlgung der Lingslenker der 2155 —659,5 27 0
Hinterachse
c Vardere Befestigung des vorderen 335 4595 _31p 15.5 0
Tragrahmens
D Befestigung des Frontquertragers -777.8 -343,7 196
£ E?festlgung der verderen 5toB- 23,2 5987 629 6 10.2 0
dampferhalterung
F Befestigung der Fihrungsstrebe 2807 560 67 10,2 D
G Befestigung des KiGhler-Quer- —653.5 _55g 37 145 0
tragers
H Verlangerung des Lingstragers a95 %25 36 24,4 0
| Befestigurrg des Gummipuffers 2645 — 527 1628 sechseckig 0
| Zentrierpunkt hinterer Abschlui3- 33865 _145 2185 14 0
Guertrager
K Vordere Befestiqung des Motors —299 492 500 M10 0
K Hintere Befestigung des Motors — 159 492 RGO M10
L Getriebebefestigung vorne —258,3 —-411,% 359 M12
L Getriebebefestigung hinten -124,8 —411,5 359 M 12 ¥
M H?uptmeﬂpunkt Quertrager der 2367 450 297 e 0
Hinterachse




ALLGEMEINES
Abmessungen des Unterbaus

40

11406915
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ALLGEMEINES
Richtbank

ANBRINGEN DER BLACKHAWK-AUFSATZE
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Richtbank 40

|- HAUPTMESSPUNKTE ZUR KAROSSERIE-VERMESSUNG

A - HINTERE BEFESTIGUNG DE5S VORDEREN TRAG-

RAHMENS

; i\i‘ \‘ S

f EI"E!BEEr-.-H

Es handeltsich um den HauptmeBpunkt vorne.

1- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
ausgehaut:

Der Aufsatz wird unter der hinteren Partie des
vorgdaren Langstragers angesetzt und in der Befe-
stigungsbohrung des Tragrahmens zentriert.

1036EM 3

2- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
eingebaLrt:

Der Aufsatz lberdeckt eine der Befestigungs-
schrauben des Tragrahmens.

Bei einem Wiederautbau hinten genigt dieser al-
lein zur Ausrichtung des Vorderfahrzeuges zur
Richtbank.
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Richtbank 40

|- HAUPTMESSPUNKTE ZUR KAROSSERIE-VERMESSUNG {Fortsetzung)

B- BEFESTIGUNG DER LANGSLENKER ODER
HINTERACHSE

103560 1

11601M11

Es handelt sich um den HauptmeRpunkt hinten.

1- Mechanische Aggregate am Hinterfakrzeug
ausgebaut

Der Aufsatz wird unter dem Meipunkt der Hin-
terachse angesetzt und in der Befestigung des
Langslenkers der Hinterachse zentriert.

2. Mechanische Aggregate am Hinterfahrzeug
eingebaut

Der Aytsatz dberdeckt #ine der Befestigungs-
schrauben des Langslenkers der Hinterachse und

dient zur Stdtzung des Fahrzeuges,

Bei einem Wiederaufbau vorne genugt dieser
Autsatz {B) allein zur Ausrichtung des Fahrzeuges,



ALLGEMEINES

Richtbank 40

i - MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE

C -VORDERE BEFESTIGUNG DE5 WVORDEREN

TRAGRAHMENS

I

=

1- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
ausgebaut:

Der Aufsatz wird unter der Befestigung des Trag-
rahmens angesetzt und prift die Befestigungs
bohrung.

Er wird bernutzt beim Austausch von:
- vorgderem Langstrager,
- ainer Varderbauhslfte.

27385R

2- Mechanische Aggregate am Vorderfahrzeug
eingebaut:

Cer Aufsatz wird unter der Befestigungsschraube
des Tragrahmens angesetzt und Oberdeckt diesa,

Er wird benutzt bei einer vorderen Kollision mi
geringem Aufprall.

Er dient zur Diagnose der mechanischen Befesti-
gung, wenn nach der Priifung der Kontrall- und
Einstellwerte der Vorderachse Unklarheiten be-
stehen. '
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- MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE {Fartsetzung)

D - BEFESTIGUNG DES FRONTQUERTRAGERS E BEFESTIGUNG DES VORDEREN STOSSDAM-
PFERS

TGOS 7-3M 1

Der Aufsatr wird an der Mantagebohrung ange- Dieser Aufsatz wird unter der Stolldampferplatte
setzt, die er Gberprift, angesetzt und prift die Befestigungsbohrungen
der StoSidampferplatte.

Er wird verwendet beim Austausch:
- eines Radkastens,
= ainer Vvoerderbauhalfte,

Er dient daraber hinaus als Kontrolle fir die Aus-
richtung der StoRdémpferplatte nach einem Aus-
bau der vorderen mechanischen Aggregate.
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Il - MESSPLINKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE {Fortsetzung)

F - ENDE DER FUHRUNGSSTREBE

Dieser wird bei einem Wiederaufhau hinten beim

Austausch eines Ldngstragers oder der hinteren
Bodenblecheinheit verwendet und ermoglicht die

Ausrichtung der ausgetauschten Teile.

G- HALTERUNG DES KUHLER-QUERTRAGERS

94E54-1M1

Dar Aufsatz wird unter der Halterung des Kdhler-
Quertragers angesetzt und in der Befestigungs-
boehrung des Quertragers zentriert,

Er dient zum Ausrichten des Langstragerendes bei
einern Austausch der vorderen Partie, vollstandig
oder teilweise.
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Richtbank 40

- MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETALUSCHTEN TEILE {Fartsetzung)

H- BEFESTIGUNG VORDERER LANGSTRAGER, |- BEFESTIGUNG GUMMIPUFFER
HINTERE PARTIE

10506M1 El ] st 1 34 33973M1

Der Messpunkt (H) dient auBerdem als “Haupt- Wird bai ainem Wiederaufoau hinten beim Aus-
mefipunkt zum Ausrichten ausgetauschter Teile" tausch eines Langstragers oder beim teilweisen
beim Austausch einer Partie des vorderen Langs- Austausch eines Quertrdgers der Hinterachse ver-

tragers, wendet.
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Richtbank 40

- MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE {(Fortsetzung)

1- ZENTRIERPUNKT HINTERER ABSCHLUS5-QUER-

TRAGER

D9985 M1

wird hauptsachlich beim Wiederaufhau hinten
zum Ausrichten des AbschluB-Quertragers oder
des Bodenblechrandes verwendet und kann dari-
ber hinaus als zusatzliche Ausrichtvorrichtung far
gas Fahrzeug beim Wiederaufbau vorne beim ei-
nem Austausch einer Vorderbauhé[fte dienen,

K-VORDERE BEFESTIGUNG DES MOTORS

116802M1

Dieser MeBpunkt wird beim Wiederauthau der
mechanischan Aggregate vorne beim Austausch
einer Vorderbauhdlfte rechts, zum Ausrichten der
Motor-Befestigungsplatte verwendet.
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Il - MESSPUNKTE ZUM AUSRICHTEN DER AUSGETAUSCHTEN TEILE {Fartsetzung)

L - GETRIEBEBEFESTIGUNG VORNE

S9B51M1

Dieser Mefipunkt wird beim Wiederaufbau der
mechanischen Aggregate vorne bei einem Aus-
tausch der vorderbauhalfte verwendet:

- vorne links zur Ausrichtung des Teils,
- vorne rechts zur Ausrichtung des Fahrzeuges.

Wenn das Fahrzeug beim Austausch der beiden
Vorderbauhilften auf die Bezugspunkte (A) und
(D) ausgerichtet ist, mull zuerst die Vorderbau-
halfte links, dann rechts montiert werden, damit
der Sockel fir beide wiederverwendet werden
kann; dieser dient zum Ausrichten des Punktes (E}
links und zur Anbringung des Aufsatzes fir Punkt
(K), der wird auf demselben Sockel angesetzt
wyird,



Frontquertrager (Verstarkung) (A)

UNTERBAU

41

EINFUHRUNG

Dieses Ted wird vom Zentral-Teilelager mit den
Befestigungsverstarkungen ausgeliefert. Diese
sind am Ende der einzelnen Liangstrager (Schutz-
gasschweillung) anzuschweien.

wenn eine der beiden Verstarkungen ausge-
tauscht werden mui, sichern der neue Quertrager
und die Verstdrkung des Fahrzeuges auf der Seite
des Aufpralls die Ausrichtung der ausgetauschten
Verstarkung.

wWenn beide Verstarkungen beschadigt sind, mis-

sen die Arbeiten auf der Richtbank durchgeflhrt
werden.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

FRA4107

Vorberaitande Arheiten.

Ausbau:

— des Schmutzfangers,

- des StolMfangers,

~ die unters Motorabdeckung.

AUSBAU - EINBAL

Dieses Teil ist abmontierbar, jedoch haftet es
durch die Verzinkung an; es ist mit vier Bolzen an
den Befestigungsverstarkungen befestigt, die
wigderum am Ende der einzelnen Langstrager
verschwaeildt sind,

Die Bolzen bis zum Bruch mit ca. 10 daNm anzie-
hen.

Die verzinkten Verbindungsstellen mit Hilfe eines
FlachmeiBels |osen.

Wenn beim Einbau des Quertragers ein leichter
Abstand der Langstriger festzustellen ist, dirfan
auf keinen Fall die Bohrungen des Quertragers
vergrislert werden, denn dieser bestimmt den
Mittenakstand der Langstrager,

Es missen alse an den Langstragern VYeranderun-

gen vargenommen werden, um den Abstand wie-

derherzustellen:

- entweder durch Verringerung des Gewichtes
Mator-Getriebe-Einheit,

— oder durch Anziehen der Langstrager mit Hilfe
2ines Spanners.




Frontquertrager (Verstarkung) (A)

UNTERBAU

41

1| VERBINDUNG MIT DER ANKERPLATTE DES

FRONTQUERTRAGERS

Blechstirke {mm}

Vordere seitliche Verlangerung

der Verstarkung 1,2
Vorderes Langstragar-Obacteil 1,2
Vorderar Langstrager, vordere Partie 1,5
schlieBblech vorderer LAngstrager 1,2
Lésen

14 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
stirke 1,50

&

+ 4 MAG-5chweiliraupen, Lange 25 mm

Schweilen

Q585 8M
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HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU

Halterung des Kuhler-Quertragers (B) 41

EINFUHRUNG

Der Austausch dieses Teils erfolgt zusdtzlich zum
Austausch der Pefestigungsverstarkung des Front-
quertragers und der vorderen Partie des Langs-
trager-SchlieBblechs .

LIEFERUMFANG DES> NEUTEILS

1| VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN LANGS-

PRAA102

TRAGER, VORDERE PARTIE

Blechstdrke {rnm)

Halterung KOhler-Quertrager 1.5
Vorderer Lingstrager, vordere Partie 1,5
Lésen

8§ elektrische SchweiBpunkte: Blech-
starke 1,50

Schweillen

Yorbereitende Arbeiten.

Ausbau:

— desSchmutzfingers,

— der unterer Motorabdeckung,

— desStofangers,

- des Kdhler-Quertragers,

- des Signalhorns links,

— des Behalters der Sche/benwaschanlage rechts.

398 57-20

HINWEIS: Hoblraumschuiz und Abdichtung sighe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95,

S2E56-1M




UNTERBAU
Langstrager-Schliel3blech, vordere Partie (C) 41

EINFUHRUNG 1 | VERBEINDUNG MIT DER AMKERPLATTE DES
FRONTOUERTRAGERS

Bei dem Austausch dieses Teils handelt es sich um
eine Basisarbeit bei einem Frontaufprall,
Blechstdrke {rmm)

Liangstrager-SchlieBhlech vorne 1,2
LIEFERUMFANG DES NEUTEILS Ankerglatte Frontquertrager 1.2
Losen
4 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1, 20

Schweien

PRASTDH

vorbereitende Arbeitan.

Ausbau.

— desSchrnutzfdngers,

— der unteren Motorabdeckung,

~ des Stolfangers,

- des Geschwindigkeitsreglers rechte Seite,
- des Behdlters der Scheibenwaschanlage,
— dessignalhorns linke Seite.

SagE-IM

=0 G




UNTERBAU
Langstrager-Schliel3blech, vordere Partie (C) 41
2 VERBINDUNG MIT DER YORDEREN VERLAMGE- 3 VERBINDUNG MIT DER VORDEREN PARTIE DES
RUNG DES LANGSTRAGERS VORDEREN LANGSTRAGERS

Blechstirke (mm) Blechstarke (rmm)
Léngstridger-SchlieBblech vorne 1,20 Langstrager-Schlieblech vorne 1,20
Verlangerung des Langstragers 1,20 Varderer Langstrager, vordere Partie 1,50
Lasen Losen

1 elektrischer SchweiBpunkt; Blech- 16 elektrische Schweillpunkte: Blech-

starke 1,20 stérke 1,20
Schweiflen Schweillen

o | W
GgR54- 2

= &)




UNTERBAU
Langstrager-Schliel3blech, vordere Partie (C)

41

4 | VERBINDUNG MIT DEM RADKASTEN

Blechstarke {mm)

Langstrager-Schlielblech vorne 1,20
Radkasten .50
Lésen
3 elektrische Schweipunkte; Blech-
starke 1,20
SchweiBen

HINWE!S: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU

Seitlicher Frontquertrager (D) 41

EINFOHRUNG

Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum
Austausch des Stehblechas,

Die beiden Teile rechts und links sind nicht iden-
tisch.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

1 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER-

“

FRA4 104

OBERTEIL

Blechstdrke {mm)

Seitlicher Quertrager 1,20
Langstrager-Oberteil 1,20
Lésen

3 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,20

Schweillen

Vorbereitende Arbeiten.

Ausbau:

— des 5chmutzfangers,

- der unteren Motorabdeckung,
— des S5tollfangers,

— des Kabelstrangs teilweise.

29E538-6M




Seitlicher Frontquertrager (D)

UNTERBAU

41

2 | VERBINDUNG MIT DER STREBE DES STEH-
BLECHS

Blechstarke (mm)

Seitlicher Quertrager 1,20

Strebe des Stehhlechs 1,20

Ldsen
2 elektrische SchweilBpunkte; Blech-
ctarke 1,20

Schweilen

3 | VERBINDUNG MIT DEM VORDEREN STEH-

2EB5E-M

BLECH

Blechstirke {mm)

1,20
1,20

Saitlicher Guertriger
vorderes Stehblech

Lésen

<

Schwei3en

4 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 1,20

29E46-1M

7 G

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU

Vordere Partie des vorderen Langstragers, Teilstlick (E) 4-I

EINFOUHRUNG

Zusatzliche Arbeiten an der Verstarkung des
Frontquertragerss.

Beim Austausch dieses Teils missen auch das
Langstrager-Schliefblech sowie das Langstriager-

Chertail ausgetauscht werden; diese werden ge-
trennt hestellt.

Zusdtzliche Angaben sind den entsprechenden
Abschnitten zu entnehmen.

Diese Arbeit ist auf der Richtbank vorzunehmen.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

1 | VERBINDUNG MIT DER ANKERPLATTE DES

FRONTOQUERTRAGERS

ZUUR ERINNERLING: siehe Arbeiten unter
41-A-1

2 | VERBINDUNG MIT DEM SCHLIESSBLECH DES

PRA4105

VORDEREN LANGSTRAGERS

ZUR ERINMERLNG: siehe Arbeiten unter
41-C-1 §1-C-2 41-C-3 41-C-4 41-D-1

3 | VERBINDUNG MIT DEM BATTERIEKASTEN

ZUR ERINMERUMG: siche Arbeiten unter
41-G-1 41-G-2 31-G-3 41-G-4

4 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER-

Vorbereitende Arbeaitan,

Ausbau:

— desSchmutziangers,

- der unteren Motorabdeckung,
— des Stoiifangers,

- derBlinker,

- desFrantgrilltrdgers,

— des Scheinwerfertragers,

— des Frontquertragers,

— des Kdhler-Quertragers mit Kdhierventilator,
- der Batterie,

- des Batteriekastens,

— des Langstriager-Ohartejls.

OBERTEIL

ZLUR ERINNERUNG: siehe Arbeiten unter 41-F-4



UNTERBAU
Vordere Partie des vorderen Langstragers, Teilstick (E)

41

5 | TEILSCHNITT

Blechstarke {mm)

Varderer Langstrager, vordere Partie,
Teilstlck 1,5

340 mm; Blechstarke 1,5

Schweillen

HINVWEIS:
Der Schnitt (A) ist 145 mm von der unteren Getrie-

behalterung anzubringen.

HINWEIS: Hohlraumschutz und Ahdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapite/ 95.




UNTERBAU

Vorderes Langstrager-Oberteil (F)

41

EINFUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum

Austausch der vorderen Partie, teilweise, des var-
deren Langstragers.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

PRA&A]0E

Vorbereitende Arbeiten,

Ausbau:

- des S5chmutzfangers,

- der unteren Motorahdeckung,
— des StoBfangers,

- derBlinker,

- des Frontgrilltragers,

— des Scheinwerfertrigers,

— der Batterie,

— des.Batteriekastens,

- der Kabelstrange, teilweise.

VERBINDUNG MIT DER ANKERPLATTE DES
FRONTQUERTRAGERS

ZUR ERINNERUNG: siche Arbeiten unter
41-A-1 :

VERBINDUNG MIT DEM BATTERIEKASTEN

ZUR ERINNERUNG: siehe Arbeiten unter
4-G-1 41-6-2 41-G-3 41-G-4

VEREINDUNG MIT DEM SEITLICHEN FRONT-
QUERTRAGER

ZUR ERINNERUNG: siehe Arbeiten unter
41-0-1




UNTERBAU

Vorderes Langstrager-Oberteil (F)

4 | VERBINDUNG MIT DER VORDEREN PARTIE DES
VORDEREN LANGSTRAGERS

Blechstarke imm)

Langstrager-Oberteil 1,2
Vordarer Lingstrager, vordere Partie 1.5

Lésen

24 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
stirke 1,20

+ 1 MAG-Schweillraupe,; Lange 30 mm

J9B55M

T D)

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95,




UNTERBAU

Batteriekasten (G)

41

EINFUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum

Austausch des der vorderen Fartie des vorderen
Langstragers bzw. der Vorderbauhalfte.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

PRAL107

1 | VERBINDUNG MIT DER YORDEREN PARTIE DES

VORDEREN LANGSTRAGERS
Blechstarke {mm)]

Batteriekastan 1,2
Vorderer LAngstrager, vordere Partie 1,5

starke 1,50

3 elektrische SchweiBpunkte; Bilech-

29856-2 M




UNTERBAU
Batteriekasten (G) 41

2 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER-
OBERTEIL

Blechstirke {mm)

Batteriekasten 1,2
Langstrager-Oberteil 1,2
Lésen
10 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,20
SchweiBen

3 | VERBINDUNG MIT DER OBEREN GETRIEREHAL-
TERUNG

Blechstdrke {mm)

Batteriekasten
Getriebehalterung

4 elektrische Schweilpunkte, Blech-
stérke 1,20

99847 1M




UNTERBAU
Batteriekasten (G)

41

HALTERUNG

Blechstdrke {rmm)

Batteriekasten 1,2
Untere Getriebehalterung 1.2
Léser

2 elektrische Schweifpunkte; Blech-
stiarke 1,20

SchweiBen

4 | VERBINDUNG MIT DER UNTEREN GETRIEBE-

il
W / 8984 3M

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

EINFUHRUNG

Bei dem Austausch dieses Teils handelt es sich umn
eine Basisarbeit bei einem Frontaufprall, bei dem
der Radlauf teilweise und seine obere Verstarkung
sowie der seitliche Frontquertrdger der Stirnwand
teilweise ausgetauscht werden missen.

Die Instandsetzung muf auf der Richtbank durch-
geflhrt werden,

Diese Teile missen getrennt bestellt werden,

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

PRAL 108

vorbereitende Arbeiten.

Ausbau:

— desSchmutzfangers,

— der Vorderfront,

— des KOhier-Quertragers,

— desFrontquertrager,

— der Moterhaukbe,

— desvorderen Kotfllgels,

- des Wasserbehslters,

— der Vorderachse,

— des Moters/Getriebes,

- der Batteria,

= des Sicherungskastens,

— der Verkabelung,

— desSteuergerites,

— der Kdhlereinhait,

- des Armaturenbretts, obere Fartie (ausschlie-
lich),

— desBodanbalags.




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

SchweiBen

1 | VERBINDUNG MIT DER AUFPRALLVERSTAR-

KUNG FUR DIE BEFESTIGLUNG DES TRAGRAH-
MENS HINTEN LINKS INNEN UND AUSSEN

Blechstarke (mm)

Aufprallverstarkung innen 1,5
Aufprallverstirkung auen 1,5
Verstarkung fur Befestigung des
Tragrahmens hinten 2,5
Radkasten 1,5
Losen

11 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,50

+ 18 MAG-5chweiBraupe; Lange 30 mm

114780




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

Blechstirke {mm)

Vorderer Langstrager, vargere Partie 1,5
Voarderer Langstriger, hintere Partie 1,5

2 VERBINDUNG MIT DER HINTEREN PARTIE DE%
VORDEREN LANGSTRAGERS

Verstarkung fur Befestigung des

Tragrahmens hinten
Radkasten

fosen

27 elektrische Schweilpunkte; Blech-

starke 1,50

3 elektrische Schweillpunkte; 2 Blech-
starkemn: 1,5+ 2,5
4 elektrische Schweiipunkte; Blech-

siarke 2.5

SchweiBen

998 50MH1

@
“e
@
<
L

ACHTUNG:
Die Vorderbauhilfte anbringen.

HINWEIS:
Dras Teil (A) muf nach dem Einbau und Ausrichten

der Vorderbauhalfte angesetzt und geschweiBt
werden.

SOE4IM

= Q)

HINWEIS:
In (A} 3 SchweiBpunkte in 2 Blechstérken: 1,5+ 2,5




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

3 | VERBINDUNG MIT DEM WINKEL FUR DEN
RADKASTEN

Blechstirke (mm)

Radkasten 1.5
Winke| flir Radkasten 1,0
Losen

9 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1.5

@ + 1 MAG-SchweiBraupe,; Linge 30 mm

Schweilen

9IS TM




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

4 | VERBINDUNG MIT DER LUFTKASTENWAND

Blechstirke {mm)

Obere Platte des StoRdémpferdoms 2,0
Luftkasternwand 1,0
Luftkanal 1,0

Lasen

14 elektrische Schweilipunkte, Blech-
starke 2

Schweillen SchweiBen

WICHTIG: Schweilen der Stoliddmpferdome

Aushayen:
- das vordere Ablagefach,
- ofie DAmmatte des oberen Luftkanals.

Dia beiden Kunststoffmuttern der senkrechten
Dammatte losen.

Den Luftkanal der Gebklaseeinheit und der Klimaan-

lage abflachen.

Die Ddmmatte abheben und mit Hilfe von Verlan-
gerungen fiir Nisse festhalten, damit sie durch die
8 SchweiBpunkte nicht verbrannt wird.

ACHTUNG: Den Kabelstrang im Winke| Stirnwand /
Seitenwand entfernen.




UNTERBAU

Vorderbauhalfte (H)

41

D | VERBINDUNG MIT DEM STEHBLECH

Blachstirke (mm)

Radkasten 1,5

Stehblech vorne 1,0

Lasen

@ 9 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,5

Schweien

6 | VERBINDUNG MIT DER STREBE FUR DAS STEH-

9984 6- 30

S8LECH

Blechstérke {mm)

Stehblech vorne 1.0
Strebe fir Stehblech 1,2
Lisen
@ 4 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,0
schweillen

GL846-1M




UNTERBAU
Vorderbauhalfte (H)

41

7 | VERBINDUNG MIT DER PLATTE DES 5TOSS-

DAMPFERDOMS

Blechstarke (mm)

Platte des Steliddmpferdoms 2,0
stehblech 1.0
Losen

4 elektrische Schweillpunkte; EBlech-
starke 2,0

SchweilZen

29842- M

= ey




Vorderbauhalfte (H)

UNTERBAU

VERBINDUNG MIT DER ANKERPLATTE DES
FRONTQUERTRAGER

ZUR ERINNERUNG: siehe Arbeiten upnter

41-A-1.

Losen

Z

.-'L.::_:‘. | .
2AE 4+ 2 MAG-Schweillraupe; Lange 25mm

14 elektrische Schweillpunkte; Blech-
stirka 1,2

Schweilen

Schweilen

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.

998580




UNTERBAU
Quertrager fur A-Saule und Wagenheber vorne (I)

41

EINFUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfolgt zusétzlich zum

Austausch der A-Siule bei einem seitlichen Auf-
prall.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

PRA4109]

Vorbereitende Arbeiten,

Aushau:

~ der Konsole zum Achstrager,

- der Ddmmatte,

- der Stromkabel rund um die zu schweilenden
Bereiche.




UNTERBAU

Quertrager fur A-Saule und Wagenheber vorne (I)

41

1 | VERBINDUNG MIT DER HINTEREN PARTIE DES

VORDEREN LANGSTRAGERS

Blechstdrke {mm)]

Quertriager fir A-Sdule und Wagenheber 1,0
Vorderer LAngstrager, vordere Partie 1,5

Ldsen

Z MAG-Schweiliraupen; Lange 30 mm

starke 0.7 mm

SchweiBan

2 | VERBINDUNG MIT DER VORDEREN PARTIE DES

3 elektrische SchweiBpunkte; Blech-

EINSTIEGSCHWELLERBLECHS

Blechstirke {mm}

Quertrager fOr A-S&ule und Wagenheber 1,0

Finstiegschwellerklech 0.7
Ldsen
3 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 0,7 mm

SchweiBen




UNTERBAU
Quertrager fur A-Saule und Wagenheber vorne (I) 41
3 | VERBINDUNG MIT DER STIRNWAND 4 | VERBINDUNG MIT DEM LANGSTRAGER UNTER
DEM FUSSRAUM

Blechstérke {mm} Blechstérke {mm)
Quertriger fur A-Sdule und Wagenheber 1,0 Quiertréger flr A-5aule und Wagenheber 1,0
stirnwand 1,0 Langstrager unter dem FuBraum 1,5
Losen Lasen

5 elektrische Schweiflpunkte; Blech- i1 elektrische Schweilpunkte; Blech-

starke 1,0 stirke 1.0
Schweilen Sthweillen

998a 1M




UNTERBAU
Quertrager fur A-Saule und Wagenheber vorne (I)

41

|5 | VERBINDUNG MIT DEM BODENBLECH

Blechstarke {mm}

Quertrdger fir A-S4ule und Wagenheber 1.0
Bodenblech 08
Ldsen
3 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 1.0
Schweifien

\l'. el

HINWEI%: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handhuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU
Unterer Quertrager hinten (J)

41

EINFUHRUNG

Der Austausch dieses Teils erfolgt zusétziich zum
Austausch:

- des hinteren Bodenblechs, teilweise

—der D-S4ule

Die Instandsatzung muld auf der Richtbank durch-
gefuhrt werden,

LIEFERUMFANG DES MEUTEILS

PRADT 10

Vorbereitende Arbeiten

Ausbau:

— des Schmutzfangers,

- des stoidfangers,

- des StoBfanger-Quertragers,

~ der Heckklappendichtung,

— der Radkastenverkleidung,

— der Verankerungsabdeckungen,
— der Bodenbiechverkleidung,

- des Reserverades,

-~ des Auspuffs,

- des Kabelstranges teilweise,

— teilweiser Aushau der Ddmmatte.




UNTERBAU

Unterer Quertrager hinten (J) 41

1 | VERBINDUNG MIT DEM AUSSEREN LANGS-
TRAGER

Blechstérke (mm)

Unterer Quertrager hinten 2,0
AuBerer Lingstréger 2,5
Lésen
2 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
stdrke 2,0
S5chweiBen

99963-1M

2 | VERBINDUNG MIT DER KONSOLE

Blechstdrke [mm)

Unterer Quertrager hinten 2,0
Xonsole 2,0
Lasen

3 elektrische SchweiBpunkte; EBlech-
starke 2,0

+ 2 5chweiBraupen; Lange 15 mm

SchweiBen

L 1]

=

- cool O

99964-1M

%
=7

J
= G
&




UNTERBAU

Unterer Quertrager hinten (J) 41

3 | VERBINDUNG MIT DER MITTLEREN VERBIN-
DUNGSLASCHE HINTEN

Blechstirke (mm}

Unterer Quertriger hinten 2,0
Mittlere Verbindungslasche hinten 1,5
Losen
3 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 2.0
Schweillien

4 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN HALTEWIN-
KEL DER SCHLIESSKEILHALTERUNG

Blechstirke {mm)

Unterer Quertrager hinten 2,0
Hinterer Haltewinkel der
Schliekeilhalterung 2.0
Ldsen

1 elektrische SchweiBpunkte, Blech-
starke 2,0

+ 2 MAG-5chweiliraupen; Lange 30mm
+ 1 MAG-Schweilraupe; Lange 10mm

BO0056-1M




UNTERBAU

Unterer Quertrager hinten (J) 41

5 | VERBINDUNG MIT DER D-SAULE

ZUR ERIMNMERUNG: siehe Arbeiten unter
44-0-1 44-0-2 44-D-3

6 | VERBINDUNG MIT DEM BODENBLECH HINTEN

Blechstarike {mm}

Unterer Quertréager hinten 2,0
Bodenblech 08
Losen

25 elektrische Schweilpunkte, Blech-
starke 2,0

Schweillen

59966-1M

6 | TEILSCHNITT

33253-1M

it
#

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU

Hinterer StofRfanger-Quertrager (K) 41

EINFOHRUNG

Dieses Teil wird vom Zentral-Teilelager komplett
it den Befestigungsverstiark ungen geliefart,

ALISBALI - EINBALU

Dieses Teil ist abmontierbar; es ist mit sachs
Schrauben und Muttern an dem unteren Quertra-
ger hinten und an den Konsolen befestigt,

EEELT=0Y

| 9947 2

PRA4111 j"

Vorbereitende Arhaiten — -

Ausbau: — ' 2l

— des Schmutzfangers, J‘\\ (Y

~ des Stofifangers. \ \ =" J i
| : :
i




UNTERBAU

Seitliches Bodenblech, Teilstiick (L) 41

EINFUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfalgt zusatzlich zum

Austausch des Radkastens der D-54ule bei einem
seitlichen Aufprall,

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

1 | VERBINDUNG MIT DEM BODENELECH

PRA41Z24

Blechstdrke (mm}

Bodenblech 0,8
Quertrager der Hinterachse 2,0
Hinterer Quertrager der 3. Sitzreihe 2,0
Hinterer Langstrager 1,5
Unterer Quertrager hinten 2,0
Lasen

69 elektrische SchweiBpunkte: Blech-
starke 0.8
+ 1500 mm int Blechstarke 0,8

Schweilen

Vorbereitende Arbeiten

Aushau:

~ des Auspuffs,

— der Befestigung der Reserveradhalterung rechts,
- des Reserverads,

— des Tanks rechts,

- des Kabelstrangs teilweise,

— der Reserveradverklaidung,

- der Heckklappendichtung,

- des Bodenbelags hinten,

ten vor dem Schweiien siehe Kapitel 40 - Aitge-
meines.

HINWEIS: Hohlraumsehutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU
Hinterer Langstrager (M)

41

EINFUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum

Austausch des seitlichen Bodenblechs teilweise
bzw. des hinteren Bodenblechs teilwaeaise,

LIEFERUMFAMNG DES NEUTEILS

FRA4113)

vorbereitende Arbeiten

Ausbau:

- der Reserveradverklzidung,

— derVerankerungsabdeckungen,

— der Verkleidung des hinteren Badenhlechs,
— des Auspuffs rechts,

- des Resarverads,




Hinterer Langstrager (M)

UNTERBAU

41

1 | VERBINDUNG MIT DER KONSOLE

Blechstadrke {mm}

Hinterer Langstrager 1.5
Konsola 2.0
Losen

4 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 1,5

&

Schweilien

-
& 9
8

9396431

2 | VERBINDUNG MIT DER SEITLICHEN VERBIN-

DUNGSLASCHE MITTE

Blechstarke [mm)

Hinterer Langstrager 1,5
Seitliche Verbindunagslasche Mitte 1,%
Lirsen
4 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 1,5
Sthweiben




UNTERBAU
Hinterer Langstrager (M)

41

3 | VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN BODEN-
BLECH

Blechstérke (mm)

Hinterer Langstrager 1,3
Badenklech 0,8
Lisen
3 elektrische Schweilipunkte; Blech-
starke 1,5
SchweiBen

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung sighe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU
Abschlepphaken (N)

41

EINFOHRUNG

Bei dem Austausch dieses Teils handelt es sich um
eine Basisarbeit bei einem Heckaufprall,

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

FRA4114

Vorbereitende Arbeiten

Aushau:

— des Schmutzfangers,

— des Stofifangers,

— des Stofanger-Quertragers,
— des Auspuffs links,

— des Reserverads rechts.




Abschlepphaken (N)

UNTERBAU

41

1} VERBINDUNG MIT DEM HINTEREN LANGSTRA-
GER

Blechstarke (mm)

Abschlepphaken 2.0
Hinterer LaAngstriger 1.5
Losen

4 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 1,5
SchweiBen

po—

o
L |

I

3326 M

2 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRA-

GER HINTEN
Blechstirke {mm)]
Abschlepphaken 2,0
Unterer Quertrdger hinten 2.0
Lésen

3 elektrische SchweiBpunkte,;
starke 1,5

Blech-

+ 2 MAG-Schweiraupe; Lange 15 mm

b

S9964-1M

0 G

L&

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




UNTERBAU
Abschleppbtse (O) 41

EINFUHRUNG

Bei dem Austausch dieses Teils handelt es sich um
gine Basisarbeit ei einem Heckaufprall.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

&=

FRA4115

Vorberaitende Arbeiten

Aushau:
— des S5chmutzfingers,
— desStoldfangers.

1 | VERBINDUNG MIT DEM ALUSSEREN LANGS-
TRAGER

Blechstirke {mm)

AuBerer Langstrager 2.5
Abschleppbse 2,5
Lasen
5 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 2,5
schweiBen

919474-1M




UNTERBAU
Abschlepptse (O)

41

2 | VERBINDUNG MIT DEM UNTEREN QUERTRA-
GER HINTEN

Blechstarke {mm)

Unterer Quertrager hinten 2.0
Abschlepptse 2,5
Lésen
4 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
stérke 2,0
Schweillen
R

Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.

HINWE!S: Hohlraumschutz und Abdichtung siehj




UNTERBAU

Gabelstick der Fihrungsstrebe (P)

41

EINFUUHRUNG
Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum

Austausch des Quertriagers der Hinterachse teil
weise bei einem seitlichen Aufprall.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

1 [VERBINDUNG MIT DEM AUSSEREN LANGS-

FRAA116

TRAGER

Blechstarke {mm)

AuBerer Lingstriger
Gabeistiick der FOhrungsstrebe

2 MAG-SchweiBraupen;
20 mm

SchweiBen

2,5
2,0

Blechstérke

Vorbereitende Arbeiten

Aushau.

— der Fiihrungsstrebe,

- der Reserveradverkleidung, falls vorhanden,
- der Verankerungsabdeckungen,

- der Bodenblechverkleidung.




UNTERBAU

Gabelstick der Fihrungsstrebe (P)
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2 | VERBINDUNG MIT DER SEITLICHEN LANGS-

VERSTARKUNG DES QUERTRAGERS DER HIN-
TERACHSE

Blechstarke {mm)

Seitliche Ladngsverstarkung des

Quertragers der Hinterachse 2.0
Gabelstick der Flihrungsstrebe 2,0
Losen

1 elektrische Schweipunkte; EBlech-
starke 2,0

&

+ 1 MAG-Schweiraupe; Lange10mm

3 | VERBINDUNG MIT DEM BODENBLECH

Blechstarke {mm)

Bodenblech 0.8
Gabelstick der Fihrungsstrebe 2,0
Lésen

s

Schweillen

starke 0.8

5 elektrische SchweiBpunkte: Blech-
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Gabelstick der Fiuhrungsstrebe (P) 41

4 VERBINDUNG MIT DEM MITTLEREN LANGS-
TRAGER

Blechstirke {mm)

Mittlerer Langstrager 1.5
Gabelstick der Fihrungsstrehbe 2,0
Lésen
@ 1 elektrische Schweipunkte; Elech-
stdrke 1,5
Schweillen

9 | VERBINDUNG MIT DEM QUERTRAGER DER

HINTERACHSE
Blechstirke {mm}

Quertrdger der Hinterachse 2,0

Gabelstiick der FOhrungsstrebe 2,0

Lasen

@ & elektrische SchweiBpunkte; Blech-
stirke 2 0

Schweifen

S09TEN

7 &)

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 601, Kapitel 95,




Vorderer Quertrager der 2. Sitzreihe (Q)
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EINFUHRUNG

Der Austausch digses Teils erfolgt zusatzlich zum
Austausch des hinteren Langstragers komplett,
des hinteren Bodenblechs teilweise, des Radka-
stens komplett, des Einstiegschwellers, der Ver-
starkung des Einstiegschwellers bei einem seitli-
chen Aufprall.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

7 | VERBINDUNG MIT DEM INNENFLANSCH DES

PRAAITY

Varbereitende Arbeiten

Aushau:

- des Auspuffs links,

— des Tanks rechts,

— derVerkleidung des Radkastens,
— derVerankerungsabdeckungen,
- der Bedenblechverkfeidung,

HINTEREN LANGSTRAGERS

Blechstarke {mm)

Innentflansch des Langstragers 1,5
Vorderer Quertrdger der 2, Sitzreihe 2,0
Lasen

2 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 2.0

e 1 MAG-Schweiliraupe; Linge 10 mmi in
@"ﬂ}" Blechstarke 2.0

schweillen
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2 | VERBINDUNG MIT DEM BODENBLECH

Blechstarke {(mm)

Bodenblech 0.8
Varderer Quertrager der 2. Sitzreihe 2,0
Losen

@ 36 elektrische Schweilpunkte, Blech-
ctarke 2,0

Schweillen

2 | TEILSCHNITT

Blechstarke {mm)

Vorderer Quertrdger der 2. Sitzreihe 2,0

Pridfung var dem Schweien:

Bei der Ausfiihrung mit Ose missen die Mitten-
abstandsmaBe zwischen den Ringen zugrunde-
gelegt werden.

Bei der Ausfiuhrung mit Schiene:

Die 5chienen befestigan, ohne sie zu arretieren.
Einen 5tz einsetzen, um den Mittenabstand zu
Uberprifen. Die Schrauben der 5chiene mit 1.2
daNm anziehen.

HINWEIS: Hohlraumschutz und Abdichtung siehe
Handhuch Lackierung MR 601, Kapitel 95.




Hinterer Quertrager der 2. Sitzreihe (R)
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EINFUHRUNG

Der Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum
Austausch des hinteren Langstragers komplett,
des hinteren Bodenblechs teiiweise, de: Radka-
stens komplett, des Einstiegschwellers, der Vear-
starkung des Einstiegschwellers bei einem seitli-
chen Aufprall.

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

1 | VERBINDUNG MIT DER KONSOLE FUR DEN

R /
1%: \ ;
. s

PRAd11H

WAGENHEEER
Blechstarke (mm)

Konsole fir den Wagenheber 2.0
Hinterer Quertrager der 2. 5itzreihe 2.0
Lésen

2 elektrische SchweiBpunkte; Blech-

stérke 2,0

SchweiBen

Vorbereitende Arbaiten

Aushbau:

— des Auspuffs links,

— des Tanks rechts,

- der Radkastenverkleidung,

~ der Verankerungsabdeckungen,
— der Bodenblechyerk|eidung.




UNTERBAU

Hinterer Quertrager der 2. Sitzreihe (R) 41

2 | VERBINDUNG MIT DEN SEITEN DER KONSOLE

FUR DEN WAGENHEBER

Blechstdrke [mm}

seitliches Teil der Konsole fir

den Wagenheber 2,0
Hinterer Quertriger der 2. Sitzreihe 2,0
Losen

3 elektrische Schweilpunkte; Blech-
starke 2,0

SchweiBen

3 | VERBINDUNG MIT DEM INNENFLANSCH DES

99384 i

LANGSTRAGERS

Blechstirke (mm)

Innenflansch 1.5
Hinterer Quertrager 2.0
Lasen

3 elektrische Schweilpunkte; Blech-
stirke 2,0

1T MAG-S¢hweiffraupe; Linge 10 mm
in Blechstarke 2,0

e
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4 | VERBINDUNG MIT DER SEITLICHEN VERSTAR-
KUNG DES QUERTRAGERS DER HINTERACHSE

Blechstarke {mm)

Seitliche Vearstarkung 2.0

Hinterer Quertrager 2,0

Ldsen

@ 7 elektrische Schweilpunkte: Blech-
starke 2,0

Schweilen

5 | VERBINDUNG MIT DEM BODENBLECH

Blachstarke {mm)

Bodenklech
Hinterer Quertrager

Losen

@ 36 elektrische SchweiBpunkte; Blech-
starke 2,0

Schweiflen

0,8
2.0
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B | TEILSCHNITT

Blechstarke (mm)

Hinterer Quertriger der 2. Sitzreihe 2.0

Prifung vor dem S5chweien:

Bei der Ausfihrung mit Ose miissen die Mittenab-
standsmaBe zwischen den Ringen zugrundege-
legt werden.

Bei der Ausfihrung mit Schiene!

Die Schienen befestigen, ahne sie zu arretieren.
Einen Sitz einsetzen, um den Mittenabstand zu
ubherpriifen. Die Schrauben der Schiens mit
1.2 daNm anziehen.

HINWEIS: Hohlraumschutz undd Abdichtung siehe
Handbuch Lackierung MR 6801, Kapitel 95.
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Quertrager der 3. Sitzreihe (S)
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EINFUHRUNG
Cer Austausch dieses Teils erfolgt zusatzlich zum

Austausch des hinteren Bodenblechs teilweise,
des hinteren Lingstragers tetlweise,

LIEFERUMFANG DES NEUTEILS

J'"J"H "L"'-.

f ;) !

| J v !

\'-#.f [
PRAGTIY

Vorberaitende Arbeiten.

Ausbau:

— des Auspuffs links,

- der Radkastenverkleidung,

- der Verankerungsabdeckungen,
— der Bodenblechverkleidung,

— des Reserverads,

— des Kompressors.
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