TECHNISCHE DATEN
Motor - Kupplung - Getriebe

01

Motor
Fahrzeugtyp Kupplung athalt- hzw, Automatikgetriehe
Typ Hubraum

JEQARS FIR 728 1998 215 DBRN 4400 IC5026
JEQAGZ F3R 729 Wandler 227 ADdJ 032
JEQEDS GBT 716 B0O230:0308 PK1 G50
SECEDS GET 716 2188 B2300308 FE1 050
JEQIOS GBT 718 JCR Q26
JEQDROZ ZTXTIS 2963 Wandler 250 ADE 013

IDENTIFIZIERUNG DES FAHRZEUGS

Beispiel: JEQA

F: Karosserietyp {GrofAraum-Limousing)

E. Fahrzeugfamilie

04:  Motor-tdentifizierung




TECHNISCHE DATEN

Motor - Kupplung - Getriebe 01

IDENTIFIZIERUNG MOTOR Z7X

Ubersicht
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IDENTIFIZIERUNG MOTOR GAT
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TECHNISCHE DATEN
Identifizierung des Fahrzeuges

01

SITZ DES FABRIKSCHILDES

An der rechten B-Saule.

Die Fahrgestell-Nr. wird unterhalb der Wind-
schutzscheibe wiederholt {von auBen erkennbar).
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TECHNISCHE DATEN
Identifizierung des Fahrzeuges

@ O)

4 )
A
B * IMATRA AUTOMOBILE S.A.
c o »  00+00/00 0000+ 00
—1* |5 00000000000000000 &
E > 0000 Kg
F > 0000 Kg
G 1 0000 Kg
H 2 0000 Kg
000+ 0000 0~00000D0 4
- 5
»| o000 ﬂ,mwmnu;‘*/
2 | 06000 000000 40000 | < °
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3 "l 00 0000 at?ﬁﬂg\ 7
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Es enthalt:
: Namen des Herstellers

Nummer der EG-Betriebserlaubnis

Fahrzeugtyp, daver die weltweit festgelegte Hersteller-5chilssel-Nr. (z.B. VF8 entspricht MATRA)

Fahrgeste|l-Nr

zuldssiges Gesamtgewicht des Fahrzeuges

zuldssiges Gesamtzuggewicht {Fahrzeuge mit Anhanger)

zuldssige Achslast vorne

zuldssige Achslast hinten

TOTTMEON®E >

Fahrzeugtyp

Ausrastungsniveau

Lackqualitdt und Farbton-Nummer der Karasserie

Sonder- bzw. limitierte Ausfihrung

Buchstabe, gibt das Fabrikationswerk an, gefolgt von der Fabrikationsnummer
werksseitige Zusatz-Ausriastung

Code flr die Innenausstattung

Material der Sitzverkleidungen

- 10 Identifizierung der Piktogramme im Teilekatalog

technische Besonderheiten

= L0 SO =t P LA Pl B -

—

HINWEIS: Die angegebenen Schilder enthalten samtliche Angalben zur Identifizierung. In einigen Landern
sind nicht alle Daten aufgefihrt.



HEBEZEUG - ANHEBEPUNKTE

Fahrbarer Wagenheber

02

@ Sicherheitszeichen (bei Arbeiten zu treffende Varsichtsmalinahmen).

UMERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Cha. 2B80-02 Auflage fir fahrbaren Wagenheber
Cha. 408 -01 Buchse fir fahrbaren Wagenheher
Cha. 408-02 Buchse fur fahrbaren Wagenheber

Bei Verwendung eines fahrbaren Wagen-
hebers missen unbedingt geeignete Un-
terstellbdcke verwendet werden.

&

FAHREARER WAGENHEBER

Zum Anheben des Fahrzeugs darf der Wagenhe-
ber nicht an den vorderen Querlenkern, unter den
Verstarkongsdraiecken (A} des vorderen Radlau-
fes oder dem Quertrdger der Hinterachse ange-
setzt werden.

10368M2

10506/ 2

Zum Anheben des Fahrzeughecks

Crie hierflr vorgesehenen Ansatzpunkte benut-
ZE2T1.

Cha. 280-02

18124M G

Zum Anheben des VYorderfahrzeuges

Den fahrbaren Wagenheber unter dem hierfir
vorgesehenen Ansatzpunkt (C) oder an der Ver-
langerung des vorderen Langstragers (D) anset-
zen,

Zum Anhehen der Fabrzeugseite

Den Unterstellbock Cha, 280-02 nur zwischen den
hierflr vorgesehenen Ansatzpunkten unter der
Fullung des Kunststoffschwellers anbringen.




HEBEZEUG - ANHEBEPUNKTE

Unterstellbdcke

02

UNTERSTELLEOCKE

V)

Bei Verwendung eines fahrbaren Wagen-
hebers missen unbedingt gesignete
LinterstellbGcke verwendet werden,

Unterstellbécke grundsatzlich an folgenden Punk-

ten ansatzen:

- wvorne unter den Langstragern hinter den Ver-

stirkungsdreiecken

102110

- hinten unter den Verankerungspunkten der
Langslenker.

TD260M




HEBEZEUG - ANHEBEPUNKTE
Anhebepunkte fir Hebebihne

SICHERHEITSHINWEISE @

Nach tMoglichkeit miemals eine 2-53dulen-Hebe-
huhne ohne die speziell fiir den Espace vorgese-
henen Verriegelungsklotze verwenden.

VORNE

1021 2M

102740

HINTEN

10507

BESONDERHEITEN BEIM AUSBAL/EINBAU DER
ANTRIEESGRUPPE, DER HINTERACHSE QDRER DES

102130

KRAFTSTOFFTANKS

Ist dieses Werkzeug {o. 4.) nicht vorhanden, das

Fahrzeug auf eigene Verantwartung an den
Schwenkarmen der Hebebilihne befestigen.

In diesem besonderen Fall muf die Karosserie un-
bedingt mit den Schwenkarmen der Zwei-s5aulen-
Hebebdhne mit speziellen Aufsdtzen verbunden
werden,

Vertragspartner in Deutschland wenden sich bitte
an den drtlichen Fachhandel,




HEBEZEUG - ANHEBEPUNKTE
Anhebepunkte fir Hebeblihne 02

ANSETZEN DER SICHERHEITSKLOTZE

Vorne:
Die K|4tze in den rechteckigen Aussparungen der

Quertrager anbringen und um 1/4 Umdrehung
drehen, damit die Inschrift "VE" auf den Klbtzen
unter dem Fahrzeug von aufen oder innen lesbar

ist.

Hinten:
Die Klitze unter den Lagern der Langslanker an-
pringen und verriegeln,

RRIETHA Y

105050

10504 i

105050

105080

10507

Die Habebihne hochfahren, die Aufnahmepunk-
te der Bihne missen mit den vier Kldtzen iber-
einstimmen; dann die vier Sicherheitsgabeln an-
bringen.



ABSCHLEPPEN
Alle Typen

03

BEIM ABSCHLEPPEN SIND DIHE IEWEILIGEN NATIONALEN SBESTIMMLUNGEN ZU BEACHTEN!

MIEMALS DIE ANTRIEESWELLEN ZUM ABSCHLEPPEN VERWENDEN!

Die Abschleppésen dienen nur zum Abschieppen auf der StraBe. Sie dirfen niemals zum Bergen, 7.B. Heraus-
ziehen des Fahrzeugs aus einem Graben oder als ahnliche Pannenhilfe und auch nicht zum Anheben verwen-

det werdan!

Sig kdnnen zum Abschleppen verwendat werden, indem ein Schakel zwischen der Ausparung in der Ab-
schleppstange und der Abschleppise angebracht wird.

VORNE HINTEN

105 1M

Dig Abdeckung des Abschlepphakens links neben dem vorderen rechten Zusatzscheinwerfer oder den hin-
teren rechten Stopfen des Stol3fangers entfernen und den Schikel in den Haken einsetzen.

ABSCHLEPPEN EINES FAHRZEUGES MIT AUTOMATIKGETRIEBE

Das Vorderfahrzeug mu2 angehoben sein; ist das nicht maglich, das Fahrzeug mit allen Radern auf dem Bo-
den abschleppen, und zwar mit einer Fahrgeschwindigkeit unter 40 km/h und héchstens 50 om weit.
VERANKERN WAHREND DES TRANSPORTS

Den Haken des vorderen finken Langstrages und die beiden Aussparungen hinter dem linken Stolfanger ver-
wenden.



BETRIEBSMITTEL - VERBRAUCHSMATERIAL

Gebinde - Teile-Nummern

04

BEZEICHNUNG

GEBINDE

TEILE-NR.

FETTE

MOLYKOTE "BR2™

far Zapfen der Kurbefwelle, Fihrungshifse des
Ausritcklagers, Auffage der Ausrickgabel, urn-
tere  Querfenkerlager, Verzahnung  der
Drehstibe, lenkungszahnstange, Verzahnung
der Antriebswelfen,

MOLYKOTE “33 Medium”
Achsrohr-Lager
Lager der Querstabilisatoren

ANTI-SEIFE
thitzebestandiqes Felt) fir Turbolader etc.

“MOBIL CVI” 825 Black star
oder MOGBIL EXFS7C
fir Dichtung der Antriebswellen

MEHRZWECK-SCHMIERMITTEL
Raddrehzahigeber

Fihrungen der Schierren der Rilcksitze
Sitzschienen der Vorder- und Ricksitze

El Fmuoity
Radschrauben

Dose, 1 kg

Tube, 100 ¢

Tube, B0 mf

Fortionspackung, 180 g

Spraydose

F7R7 421 145

FAATQ02E 179

F70 422207

7701366 100

AT 422 208

DICHTMITTEL FUR MECHANIK

Perfect-seal "LOWAC"
Hissiqes Produkt filr Dichtungen

Mastic
zum Abdichten der Auspuffrohr-Verbindungen

RHODORSEAL 5661
flir Bohrungen der Antriehswellen-spannstifte

AUTO joint Bleuy
Dichipaste

AUTG joint ar
Dichtpaste fur Stevergehausedeckel bei

Ve-Motoren

Tube, 100 ¢

Dose, 1.5 kg

Kartusche, 310 mf

Tube, 100 g

Tutre, 100 g

A7AT 317404

F74araz2t 16t

7701421042

7701 330 227

701422751




BETRIEBSMITTEL - VERBRAUCHSMATERIAL

Gebinde - Teile-Nummern

04

BEZEICHMNURNG GEBINDE TEILE-NR.
DICHTMITTEL FUR MECHANIK
AUTG foint gris Tube, 100 g 7701422750
Cichtungspaste
Spritze, 2dmi 7701427 162
1OCTITE SIS

zum Abdichten der Getriebagehause

Lecksuchrtte!

Spraydose

7711143 071

KLEBESTOFFE

"LOCTITE - FRENETANCH™
Zum Sichern von Schrauben, Ibshar
(Befestigung der Kurbelwellen-Riemenscheibe)

"LOCTITE - FRENBILOC™
zum daverhattan Sichern van Schrauben
{Bramssadttef)

“LQCTITE SCELBLOC”

zum Einkieben von Kugeffagern
Verzahnungen der Antriebswelfe am
Achisschenkeltrdger

"LOCTITE AUTOFORM"
zum Ankfeben des schwungrades an die
Kurbefwelle

Flasche, 24 mf

Flasehe, 24 mf

Flasche, 24 mif

Flasche, 50 mf

2701384070

7701384071

F701394072

2707 400 308

"COLLE CONTACT” Speziefl fiir Autos 00 mi F2 0 406 771

"RUBAN ADHESIF NOIR" Klebeband schwarz, 77201417 366

Breite 19 mm, fur Dichtigkeit des Daches

"RUBAN DOLUBLF FACE" doppefseitiges Klebe- 50 M a0 25 109 787

band, Areite 10 mm, fir Dichtigkeit des Daches

CORDON MASTIC fir Tirviny! 2,504 7701423 338
REINIGUNGS- UND SCHMIERMITTEL

AUTOLIJBE Sprithdose, £5 mi 7701375 741

RostiGser, Schmiarmittel Sprihdose, 200 mi 701375 740

Nettoyant NC1 Spraydose arificher Fachhandel

Kontaktspray

Reinigungsmittef fir Einspritzdisen Dose, 355 m! 7701423189

Hochkonzentrierter Rostidser

"DECAPIOINT " (FRAMET) Reinigungsmitte! far
Dichtffachen van Leichtmetali-Zylinderkdpfen

Bremsenreiniger

Spraydose, 300 m!

Spraydase

Spraydose, 500 mi

77013756584

7701405852

77013750658




BETRIEBSMITTEL - VERBRAUCHSMATERIAL

Gebinde - Teile-Nummern

04

BEZEICHNUNG GEBINDE TEILE-NR.
LACK
"CIRCUIT PLUS™ Flasche FFOT321 135
Reparaturiack fiir Heckscheiben-Heizdrihte
"CONTACT PLUS" Satz FFQTd22 752
Reparaturfack fur Flachsteckzungen-Anschiisse
fiar Heckscheiben-Beheizung
BREMSEN
Bremstidssigkeit Flasche 0,51 DOT4 77201375 260
S1DAT 4 F2GT 395 503
KLIMAANLAGE
SANDEN 5P - 20
Kompressorend! 250 mifR134a) 71143 700




OLWECHSEL
Motor

05

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZELGE

Schlussel fiir AblaBstopfen

ABLASSEN EEFCILLEN

Olqualitit: siehe Kapitel 07

MOTOR F3R MOTOR F3R

- ol .-

i}




OLWECHSEL
Motor

05

WUNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Schldsse! fiir Ablafstopfen
cauberer Trichter

ABLASSEN BEFULLEN

MOTOR GBT Turbo

Qlqualitat: siehe Kapitel 07

MOTOR G8T Turbo

1048601 #i"

. e = 1




OLWECHSEL
Motor

05

UNERLASSLICHE SPEZIALWERKZEUGE

Schlissel fur Olfilter, © 76 mm Mot 1329
Schltssel far Olfitter, & 86 mm  Mat. 1280 - 01

MOTOR F3aR MOTOR G8T Turbo




OLWECHSEL
Getriebe

05

ABLASSEN: Stopfan (2)

BEFULLEN: Stopfen {1)

Olgualitin: siehe Kapitel 07

GETRIEBE ICh

GETRIEBE PK

CHEAS16

OLSTAND

Cer Olstand muf} unbedingt mit dem Mefstab ge-
messen wergen,

920815

Bis zur Qffnung einfallen.

LIG515




OLWECHSEL
Automatikgetriebe

05

UMNERLASSLICHE SPEZIALWERKZELIGE

1213
1093 -10

B. Vi.
M.5.

schlussel fOr Glwechsel
Prifkoffer XR25

GETRIEBE ADSE
ABLASSEN

ACHSANTRIEB

Der Achsantrieb ist werksseitig fir die gesamte
Lebensdauer des Bauteiles mit Ol befillt

sollte ein Ablassen erforderlich sein, den Stopfen
{Z) entfarnen.

TRIEBSATZ

Den Stopfen {1} mit dreieckiger Aussparung
entfernen (B. Vi. 1233).

Der Stopfen (3} (rechteckige Aussparung) dient
zur Olstandskontrolle,

ol W jﬂ# ' j'll'i..‘,
RN iy
UG

97707R

BEFULLEN

Qlqualitat: siehe Kapitel 07
ACHSANTRIER

Befillen und Olstandskontroile nach Entfernen
des Stopfens {C) durch Uberlaufen nach Einflllen

des (Olas.

45022R

TRIEBSATL

Befillen nach Entfernen des Stopfens (E).

2618-1R




OLWECHSEL
Automatikgetriebe

05

Einen Trichter mit Sieb 15/100 verwenden, um das Eindringen von Fremdkorpern zu vermeiden und das vor-
geschriebene Ol einzufittlen.

Die Qlstandskontralle muB UNBEDINGT folgendarmalien arfolgen:

ZUwer:

wenn die Olwanne des Automatikgetriebes ausgebaut wurde, 4 Liter O einfillen (bei einem einfachen
Olwechsel 3,5 Liter einfiillen)

bei einer einfachen Kontrolle missen auf jeden Fall 0,5 Liter von dem empfohlenen Ol eingefillt werden

Fahrzeug auf eine 4-Sdulen-Hebeblhne stellen, Automatikgetriebe auf Umgebungstemperatur

Den Motor anlassen, Fahrstufenwahlhebel in Parkstellung.

Den Prifkoffer XR 25 anschlieBen, Wahlschalter auf 58, D14 eingeben, dann 4TA2, dann # 04

Das Fahrzeug anheben und den Motor laufen lassen, bis eine Getriebedltemperatur von 60° C arreicht ist,

Wenn die vargegehene Getriskedltemperatur erreicht ist, bei laufendem Motor die Niveauschraube (3)
{s. Abb. 5. 05-5) entfernen; das ilberschiissige Ol ca. 20 Sekunden lang ablaufen lassen,
Die Schraube wieder anbringen,

Die aufgefangene &lmenge messen:

Liegt sie unter 0,5 Litern, ist der Olstand nicht kerrekt. Dig Niveauschraube schlieBen, 0,5 Liter &I auffal-
len und alle Arbaiten wiederholen.

Liegt sie fiber oder bei 0,5 Litern, ist der Olstand korrekt. Die Niveauschraube schlieBen, die Arbeit ist
beendet,



OLWECHSEL
Lenkhilfe

05

KONTROLLE DES QLSTANDES
OLSTAND IM VORRATSBEHALTER
Zum Befilllen oder Nachfillen:

ELFRENAULTMATIC D2 77 (1 375 B4R
oder MOBIL ATF 220 verwenden.

Korrekter Qistand: zwischen den Markierungen

MIN! und MAXI des Behalters (1).

or282mi

; *l"' "
ABLASSEN
Motor lduft; die Lenkung Smal von Anschlag zu

Anschlag einschlagen, um das O auf Temperatur
zu bringen.

Den Motor abstellen.
Einen Behilter unter den Kihler der Lenkhilfe
stallen.

Den Miederdruckschlauch des KOhlers abziehen
und 15 Minuten lang Ol auslaufen lassen.

= s )

Die Lenkung 3mal hintereinander langsam won
Anschlag zu Anschlag bewegen.

BEFULLEN - ENTLUFTEN
Pen Niederdruckschlauch am Kihler anschlieflen.
LDien Tank maximal mit neuem Ol befillen.

Die Lenkung 3mal hintereinander langsam von
Anschlag zu Anschlag bewegen.

O auffillen.

Den Motor anlassen, die Lenkung erneut 3mal
bewegen und Ol auffillen.




OLWECHSEL
Bremssysstem

05

KONTROLLE DES BREMSFLUSSIGKEITSSTANDES

Zum HNachfillen oder Beflllen Ol verwenden, daf
der Norm SAE) 1703 DOT4 entspricht.,

Fir einen korrekten Bremsflassigkeitsstand mul
die Flassigkeit zwischen MINI und MAXI am Behél-
ter abzulesen sein.

AUSTAUSCH

Eine komplette Entliftung durchfihren:
- bei Fahrzeugen ohne ABS: siehe Kapitel 30.

- hei Fahrzeugen mit ABS: siehe Kapite| 38 .



OLWECHSEL
Pollenfilter

05

AUSTAUSCH

Die hejden Filterginsatze missen in einem aus-
getauscht werden,

Die Batterie abklemmen und den Stecker des
scheibenwischermotors abziehen.

Die Scheibenwischer senkrecht stellen: hierzu
direkt die Gesténge betitigen.

Die Gerduschdammvorrichtungen abnehmen.

Die VerschluBplatte der StoBdampferdom-Auf-
nahmen abnehmen,

Den alten Filtereinsatz herausnehmen; hierzu an
der Lasche ziehen und den gleichen Weg nehmen
wie die VerschluBplatte.

i .r':':'5'-.’-_':3:':-'?5;

Den neuen Filtereinsatz in die entsprechende Aus-
sparung setzen (Lasche nach unten, von aulen)

rr—
| 11208-1Mm N

1120387

mﬂy

Die VerschiuBplatten und die Gerdauschddammyvor-
richtungen anbringen.

Den Stecker des Scheibenwischermotars anschlie-
Aen,

Die Batterie anklemmen.

Die Scheibenwischer gehen bei Einschalten der
Ziangdung auf Position "0 zurick.

Gie Ubr sinstellen.




SPEZIALWERKZEUGE
Spezialwerkzeuge

06

WERKZELG
Mot. 1265/ 1265-01
Mot. 1311-D1
Mot 136B.136%9
Mot. 1370.1376
Mot. 1390
Mot. 1394
Mot 1395
Mat. 1397
El&. 1391
Dir. 1282.01
Dir. 1282 .02
Cir.  1303-D1
Bir. 1306 -02
Dir. 1408
Tay. 1261/ 1261-01
Tav. 1274
Gus. 1193
Rou. 1392
Fre. 71396
Car. 1218
Car, 1219-01
Car. 1393
Car. 1407
Car 1409

BEZEICHNUNG

Zange zum Aus- und Einbau der Kraftstoffverbindungen
T-verbindungsstick zur Kraftstotfdruckprifung

Woerkzeuge zum Losen und Anbringen des Aggregate-Rillenriemenspanners,
Motoren G8T

Halterung zum Aushau der Antriebsgruppe
schilssel far Druckschalter 27
Werk zeug zum Entriegeln der Klickverbindungen des Warmetauschers

Werkzeug zum Losen der Mutter des Kraftstoffvorratgebers

Prifpiatine fir Betatigungen der Heizung/Klimaanlage

17er Schiassel fur Ausbau des Hochdrucksehlauches der Lenkhilfe
1%er Schltissel fur Ausbau des Hochdruckschlauches der Lenkhilfe
Finstellwerkzeuq fur Lenkung

Haltewerkzeug fur Zahnstange

Einstellwerkzeugq fir Lerksaule

Werkzeug zum Aus- und Einbau des Australlenkers

Austauschwerkzeug fur Lager des Australlenkers

Fihterlehre zum Ausrichten der pneumatischen Feder
Ausbauwerkzeug fur Vorderachsradlager

Werkzeug zum Ausbau des Bremskraftverstarkers 13, Lange 31 mm
Armaturenbretischutz

Zentrierwerkzeug flr TdrauBenhaut und vorderen Kotflige|
Werkzeug zum Ausbau des Armaturenbrettes

VYorderbaulehre

Klemmbacken for Richtbank




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE

Abmessungen

07

929 2702
» _ 4517
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1534 |
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1540 h
PR 1810
101 2660

*  unbelastet
** je nach Austihrung
Abmessungen in Millimetern




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Fullmengen - Viskositat - Spezifikation

07

Bauteile

Fillmenge
inLitern

Spezifikation

Benzinmotor

(O1)

F3R

2IX

Bz Qlwechsel

5,3

6,5
inkl. Olfilter

EG-3taaten

=-30°C =20°C | =10°C  0°C  4+10°C +20°C| +30°C

- | | | N
CCMC-G4 15Wa0-15W50
ALEA AZ-96/A3-96 15Wa0-1 5\1';450

-
10W30- 10W40-10W50

CCMC-G5
ACEA AZ-96/A3-96 10W3D-10W40-10W 50

-
CCMC-G5 SW3il
ACEA A2-96/A3-9% SW30

-

CCMC-G5 sW4a0- W 5h0
ACEA A2-96/A3-96 5WaA0-5W50

>

Sonstige Lander

15°C
=30°C =20°C | -10°C  Q°C +10°C +20°C +30°C
- | | | .
APISH15WAG
-
API 5H 10W40
-
APISH 100W 30
- >
API SH 5W30
g




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Fullmengen - Viskositat - Spezifikation

07

Bauteile

Fillmenge
in Litern

spezifikation

Digselmotor (Ol)

GET Turbo

Bai & lwechsel

7.2
mit OHitter

(0,7 Liter fdr
den Olfilter)

EG-Staaten

-+

~15°C +25°C
-30°C -20°C | -10°C  0°C 4 10°C +20°C| +30°C
| | l | |y
CCMC-PD2 15W40
ACEA B2-95/B3-96 15W40
-
CCMC-FD2 10W40
ACEA B2-95/B3-96 10W40
-
CCMC-PD2 5W30
ACEA B2-06/B3-96 5W30
h..
CCMC-PD2 SwWal
ACEA B2-96/B3-96 5W40
-

Sonstige Lander

-l

-15°%C +15°C
-30°C ~20°C | -10°C  0°C  +10°C | +20°C +30°C
i ! ! | L,

AP| CF 15W40
>

API CF 10W40
-
API CF 10W3D




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Fullmengen - Viskositat - Spezifikation

07

Bauteile FE]"H:IEFIQE Spezifikation Eesonderheiten
In Litern
S5chaltgetriebe )
Alle LAnder . TRANSELF TRX 75 W 80 W
{(Normen AP GLS bzw, MIL-L 2105 C bzw. D)
1C5 3.1 Liter
PK1 2.3 L. mini
2.8 maxi
Automatik- Nach dem
getriebe Olweachse |
FLF RENAULT MATIC D2 {D20104)
ADA 4.6 Liter oder ersatzweise : MOBIL ATF 220 (D20104 bzw, D21412}
ADS 4.0 Liter TEXAMATIC 4011
Bremssystem Normal : 3,7 SAE 11703 Die Bremsflissigkeiten ‘missen von der Entwick-
AR5 1 und DOT 4 lungsabteilung geprift und zugelassen sain.
Kraftstoff- ca. Bleifreies
behalter B0 Liter Benzin/Diesel
Lenksystem Separater |ELF REMNAULT MATIC
Behilter D2 ader
1,1 Liter MOBIL ATF 220
Kihisystem AusschlieBlich 1) FA11001142 =11
Ca. KOhiflGssigkeit{Typ O} [ 2} 7711001143 = 5!
F3R verwenden 3} FIN001139 = 205 |
7 Liter
GET Turbo
9 Liter
27X
10 Liter
Kaltemittal-
system in Gramm
F3R B30+ 30
Kaltemittel
ATy 880 - 30 R134a
GAET Turbo 800 = 30
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UNERLASSLICHE SPEZIALVWERKZEUGE

Mot. 1273

Kontroillwerkzeug fir Riemenspannung

1 C D
A .
: "'-.“:-.H_\ ” ! 1 Iy
— ] N2
4 Py 2Ry :?:?
|
bl o
3
B
E
F S9a601R
A Mefigeber lustierung des Gerites

E Anzeigegerat (Display)
C Verbindungskabel
D Kontrollstreifen fir Justierung

Funktionsprinzip

Mittels Randelknopf (1}, der auf die Druckbricke
{Z2) wirkt, wird der Zahn-fKeilriemen auf die An-
schidge (3) gedrickt, Gleichzeitig wird auch der
Druckkeil (4} auf den Zahn-/Keilriemen gedrickt.
Der Druckkeil (4) Gbertragt den Druck (Dehnung
des Zakn-/Keilriemens) auf einen Drucksensar im
MeBgeber. Durch den Druck auf den Drucksensor
wird in diesem der elektrische Widerstand verdn-
dert und vom Mefgeber zum Anzeigegerat Ober-
tragen, wo die Werte in Seem™ {US) Einheiten an-
gezeigt werden.

Das Gerat ist werksseitig justiert; die Justierwerte
missen jedoch alle b Monate dberproft werden.

Methode
Muil-Einstellung:

- das Gerat einschalten (Schalter E); Randelknopf
{1} nach unten gedreht,

— Anzeige auf "0": nichts mehrverandern,

- keine Anzeige: den Ladezustand der 9-Volt-
Batterie des Anzeigegerstes Oberprifen,

- andere Anzeige als “0": die Schraube (F) ver-
stellan, bis "0" erzialt wird.

* Seem-Me3einheiten beziehen sich nur auf das
Werkzeug Mot. 1273.
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Kontrolle der Justierung

Dvas Anzeigegerat einschalten {Schalter E).

Den Kontrollstreifen (2) am MeBgeber wie auf der Abbildung angezeigt anbringen (Kontrallwert-Angaben
sind nach oben ausgerichtet; (A) — Mindestwert, (B) = Hﬁchstwer%_

Den Randelknopf (1) festziehen, bis dreimal ein klickgerdusch hérbar ist.

Kontrollieren, ob im Gisplay ein Wert X zwischen den Warten (A und B) angezeigt wird (A= X =B).

Wichtig:  Es kann notwendig sein, vorab einige Kontrallmessungen vorzunehmen, um den korrekten Wert
zu erzielen. Werden nach mehreren Yersuchen falsche Werte angezeigt, mull das Gerat dberprift
werden,

Hinweis: Jedes Gerat verflgt Ober einen Kontrellstreifen zur Justierung, der nicht austauschbar ist.

SBE0DIR

1 Randelknopf (Druckvarrichtung) ALLGEMEINE HINWEISE;

A : :
B }Ju&herwertdea Kentrollstreitens — Einen ausgebauten Riemen nicht wieder ver-
Z Rontrollstreifen wenden, er mu ausgetauscht werden.

- Einen Riemen, dessen Spannung zwischen
SEEM Einbau- und Funktions-Mindestwert liegt, nicht
Vertragspartner in Deutschiand wenden sich bitte wieder erneut spannen.

an das Zentraiteilelager in Briihl.
- Liegt die Spannung bei einer Kontrolle unter

dem Mindest-Funktionswert, muid der Riamen
ausqewechselt werden.
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RILLEMRIEMEN

Einstelimethede

Motor kalt (Umgebungstemperatur}.

Cer neuen Riemen montieren,

Den Mefigeber des Mot. 1273 am mittels Pfeil angezeigten Punkt anbringen,
Den Randelknopf des Meaigebers bis zum Losen dreben {drei Klickgerausche),

Den Riemen spannen, bis im Display des Anzeigegerates des Werkzeuges Mot. 1273 der nachstehend ange-
gebene Wert erzielt wird,

Den Riemenspanner feststellen, eine Kontrolle varnehmen, den Wert einstellen.
3 Kurbelwellen-Umdrehungen vornehmen.

Prifen, ob die Spannung im Toleranzbereich des Montagewaertes liegt; ihn anderenfalls erneut einstellen.

Hinweis:
Ausgebaute Riemen dirfen nicht wieder verwendet werden.
Riemen austauschen, wenn die Spannung unter dem Mindest-Funktionswert liegt,

Kleine Einschnitte oder Risse arfordern keinen Austausch,




MOTOR
F3R

KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Aggregate-Rillenriemenspannung
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Spannung
(US=SEEM-EINHEITEN}

Rillenriemen
Klhimaanlage (F1}

Rillenrieamen
Lenkhilfe [(F2}

Montagewert
neuer Riemen

112 T 6 U5 114 = 5U5

Mindestwert im
Gebrauch

62 L% 62 U5

FAHRZEUGE ohne KLIMAANLAGE

MmO R D

WWasserpumpe
Kurbelwelle

Generator

Kompressor Klimaanlage
Fumpe Lenkhilfe
Exzenterspanner

— MeBstelle flr Riemenspannung

FAHRZEUGE mit KLIMAANLAGE

$ F1\

DIkat101 F1136R
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SPANNUNGSMETHODE
Spannung eines neuven Riemens

Exzenterspanner bei beiden Versionen.

Das Rad und den rechten vorderen Radlauf aus-
pauen,

Das Werkzeug Mot. 1273 durch den Radlauf am
Riemen F1 ader F2 anbringen.

KMit einem AuBensechskant {7 mm) die mittlers
Blockierschraube und miteinem Flachschlissel
(22 mrm) die Spannrolle (1) betatigen.




MOTOR
G8T Turbo

KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Aggregate-Rillenriemenspannung
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FAHRZELIGE mit KLIMAANLAGE

Riemen Generator mit
Ltenkhilfe oder
Klimaanlage (F}

Spannung
(US=%EEM-EINHEITEN)

Montagewert (neuer +
Riemen} 116 T 8US
Mindestwert {im Gebrauch} 63 L5

FAHRZEUGE ohne KLIMAANLAGE

DETS1R

1{HHISR

E
F

G

Kurbelwelle

Generator

Pumpe der Ltenkhilfe (Fahrzeuge mit Klima-
anlage}

Kompressor Klimaanlage oder Pumpe der
Lenikhilfe

Exzenter-Spannrolle
Automatischer Spanner

Fihrungsrolle

—  MeBstelle f0r Riemenspannung



MOTOR KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
‘ G8T Turbo \ Aggregate-Rillenriemenspannung

SPANNUNGSMETHODE
Spannung eines neyen Riemens

Das Rad und den rechten vorderen Radlauf aus-
baven.

Das Werkzeug Mot. 1273 durch den Radlauf am
Riemen F3 oder F4 anbringen.

Zweal Falle:

Fahrzeuge mit Klimaanlage
Sie sind mit einem automatischen Spanner mit
konstantem Andruck versehen; daher kein Nach-

spannen.

Fahrzeuge ohne Klimaanlage
Sie sind mit einern Exzenterspanner versehen.

Mit einem Auliensechskant (7 mm) die mittlere
Blackierschraube (3} und mit einem Flachschidssel
(22 mm) die Spannrolle betatigen.

993995R1
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Sprannung
{US=35EEM-
EINHEITEN)

Rillenriemen Rillenriemen Rillenriemen
Lenkhilfe (D) Klimaanlage {C) Generator (A}

Montagewert
never Riemen

94 + 4 U5 102+ 6US 91 L 5U5

Mindest-
Funktionswert
gebrauchter
Riemen

be U5 57 Us 50 Li5

FAHRZEUGE mit KLIMAANLAGE

Nockenwelle

Kurbe|welle

Wassarpum pe

Generator

Furnpe der Lenkhilfe
Kompressor Klimaanlage
Sparnner

—  MeBpunkt fir Riemenspannung

— o B b b -

Riemen

Riemen A oder D

FI267R1

v
6

97 2BER1

97521R
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-t

971 TaAR

SPANNUNG GENERATOR

Spanner mit verschiebbaren Rollen,

Die beiden Schrauben (A) 16sen.

Die Schraube (C) betatigen, bis im Display des

Werkzeuges Mot.1273 der gewlnschte Wert er-
scheint.

SPANNUNG KOMPRESSOR KLIMAANLAGE
Gleitspanner

Die baiden Schrauben (F) 15san.

Die Schraube (E) betitigen, bis im Display des

Werkzeuges Mot.1273 der gewinschie Wert er-
scheint,

2k

SPANNUNG DER PUMPE DER LENKHILFE

Spanner mit verschiebbaren Rollen.

Qe Schraube (&} betdtigen, um dig Spannung gin-

zustellen,

Die Schrauben (B) anzighen.




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Spannung Zahnriemen der Motorsteuerung

Einstellmethode

Motor kalt (Umgebungstemperatur).
Dren neuen Riemen montieren.

Den Maligeker des Mot. 1273 anbringen.

Den Randelknopf des MeBgebers bis zum Losen
drehen {drei Klickgerdausche).

Den Riemen spannen, bis im Display des
Anzeigegerates des Werkzeuges Mot. 1273 der
nachstehend angegebene Wart erzielt wird,

Den Rismenspanner feststellen, eine Kontrolle
vornehmen, den Wert einstellen.

Mindestens 3 Kurbelwellen-Umdrehungen vor-
nehmen,

Prifen, ob der %pannungswert im Toleranzhe-

reich des Montagewertes {+ 10%]} liegt; ihn an-
derenfalls ernayt ainstallen,

Hinweis:

Ausgebaute Riemen didrfen nicht wieder verwen-
det werden.

Den Riemen austauschen, wenn die Spannung un-
ter dem Mindestwert liegt,
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Motor F3R

Motaren GBT Turbho

Mot 1273

i
.

. _'r “ ! .'i"_ l..:- _il,.
o' -I|;" / :.;‘ L T IR ..'-..,I'r 1

96528P. 1
Riemenspannung {in SEEM-EINHEITEN)
Montagewert (neuer Riemen): 29 U.S.
Mindestwert: 2T U.S.
AUSTAUSCH:

Siehe Kapite! 11.

95754R2

Automatische Riemenspannung
Finbau:

Siehe Kapitel 11.

AUSTALISCH:

Werkzeug Mot. 1273 nicht erforderlich.

Automatischer Spanner bei Montage und beim

Funktionieren.
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MOTOR F2R

VORGEHEN BEIM ANZIEHEN DER ZYLINDERK OPF-
SCHRAUBEN

MNach einer Demontage sind samtliche Schrauben
unbedingt auszutauschen.

Gewinde und unter den Schraubenkdpfen mit
Matordl schmiaran,

ZUR ERINNERUNG: 2um korrekten Anziehen der
Schrauben ist das in den Befestigungsbobrungen
stehende Ol mit einer Spritze abzusaugen.

Beim Anziehen in der nachstehend vorgeschriebe-
ren Reibenfolge vorgehen:

ORONONORONI=
O®® G

O+ 775

1. Anziehen 3 dalNm.
2. Anziehen [(Winkel): 50° * 47,
Mindestens 3 Minuten warten,

Die Schrauben 1 und 2 um 180° |ésen, dann zum 1.
Mal wiader auf 2,5 daNm anziehen.

2. Anziehen (Winkel): 123* + 7°

Diese Schritte far die Schrauben 3-4, 5-6, 7-8, 9-10
wiederholen.

Zylinderkopfschrauben nicht nachziehen.
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MOTOR G8T - ANZIEHEN DER ZYLINDERKQPFSCHRAUREN

Voranzug der Zylinderkapfdichtung: alle Schrauben mit 2 daNm anziehen und dann gemal nachstehender
Tabelle und in der angegebenen Reihenfolge mittels Gradscheibe anziehen: 1bis 18

Markierung der Schraubhe Anzugswinkel T 2°(in Grad) Linge der Schrauben {in mm)
1,5,9.13,17 215 185 mit Unterlegscheibe
2, 6,10, 14 18 240 185 chne Unterlegscheibe
3,7, 11,15 160 103 mit Unterlegscheibe
4,8,12,16 246 207,5 ohne Unterlegscheibe

@@ © _ & _®

A@@

1B EIREHTNN

® ® 0 ® @
"0 @ o @

DGTRAS

- Komprimieren der Zylinderkopfdichtung: 3 Minuten warten (Stabilisierungszeit)

- Anziehen:

die Schrauben 1 und 2 vollstandig |Bsen

die Schrauben 1 und 2 mit 2 daNm und anschlieBend mittels Gradscheibe anziehen (siehe nachstehende
Tabelle)

die 5chrauben 3, 4, 5, 6 vollstandig lasen

cie Schrauben 3, 4, 5, 6 mit 2 daNm und anschlieBend mittels Gradscheibhe anziehen (siehe nachstehende
Tabelie}

die Schrauben 7, 8, 9, 10 vollstandiq 15sen

die Schrauben 7, 8, 9, 10 mit 2 daNm und anschlieBend mittels Gradscheibe anziehen (siehe
nachstehende Tabelle}

die Schrauben 11, 12, 13, 14 vollstandig lasen

die Schrauben 11, 12, 13, 14 mit 2 dalNm und anschlieBend mittels Gradscheibe anziehen {siehe
nachstehende Tabelle}

die Schrauben 15, 16, 17, 18 vollstandig lésen

diz Schrauben 15 16, 17, 18 mit 2 daNm und anschlieBend mittels Gradsicheibe anziehen [(siehea
na<hstehende Tabelle)

Markierung der Schraube Anzugswinkel T 6°(in Grad) .I..I‘.:’lng& der Schraube (in mm)
1,5 9,13.17 2096 185 mit Unterlegscheibe
2,6.10,14, 18 201 185 ohne Unterlegscheibe
3,811,115 243 103 mit Unterlegscheibe
4,8 12, 16 322 207.5 ohne Unterlegscheibe




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Anziehen der Zylinderkopfschrauben

MOTOR 27X

ANZIEHEN DER ZYLINDERKOPFSCHRALUBEN

In unten angeqebener Reinenfolge anziehen:

B
Q Q Q O
7 3 2 8
a 4 1 5
6 o 0 9
e ¢ 9 %
8 4 1 5
L]0 &6 o 9
A
TIT440R

Neue Zylinderkopfdichtungen:

Mit 6 daNm in der empfohlenen Reihenfolge an-
ziehen.

Lésen und mit 4 daNm voranziehen.

Anziehen mit einem Winkel von 180° in der vor-
geschriebenen Reihenfalge,

Das Ventilspiel ainsteilen,

Cen Motor aut Betriebsternperatur bringen:
2000/minwahrend 1% Minuten.

Machziehen:
Diese Arbeit erfolgt bei kalitern Maotor (nach min-
destens 6 5tunden Standzeit des Motors).

Zusatzliches Anziehen mit einem Winkel von 5)°
ohne varheriges Ldsen,

Kein weiteres HMNachziehen der 2Zylinderkopf-
cehrauban arforderhch
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JECA JEQE IEQ D
SEQE
JEQ!
VORDERRADBREMSEN (MafRe in mm)
Durchmesser der Radbremszylinder 54 B0 60
Durchmesser der Bremsscheiben 280 280 280
Starke der Bremsscheiben 24 24 24
Mindeststarke der Bremsscheiben® 21,8 21,8 21,8
Starke der Bremsheldge {mit Belagtrager) 18 18 1B
Mindeststarke der Bremsbelage {(mit Belagtrager} G b b
Maximaler seitenschlag der Bremsscheiben 2,07 0,07 0,07
HINTERRADBREMSEN {Mal3e in mm)
Durchmesser der Radbremszylinder 222 237 36
Durchmesser der Bremstrommeln 2285 2285 -
Maximal zuldssiger Durchmesser der Bremstrommeln
Reparaturmal? 2295 2295 -
Durchmesser der Radbremszylinder - - 265
Durchmesser der Bremsscheiben - - 10,5
Starke der Eremsscheiben - - 9.5
Mindeststarke der Bremsscheiben®* 7 7 1%
Stérke der Bremsheldge (mit Belagtriger) 2.5 2,% 7.5
HAUPTBREMSZYLINDER (MaBe in mm)
Durchmesser
238 23,8 23,8

(*) Die Bremsscheiben dlrfen nicht nachgearbeitet werden, Weisen sie Riefen oder zu starke
VerschleiBspuren auf, missen sie ausgewechselt werden.




KONTROLL- UND EINSTELLWERTE
Kontroll- und Einstellwerte der Vorderachse

Typ JEOA-JEOD - JEDE - JEOF . SEQE

GEOMETRIE WERTE POSITION BER EINSTELLUNG
VORDERACHSE
NACHLAUF
3°30° HS—HZ2= 242 mm
319 30" H: —HZZ= 252 mm NICHT
304’ - HS--HZ2= 2&6% mm
Sueqe HE— HZ— 275 mrm EINSTELLBAR
Maximale
Abweichung
Zwischen rechts und
links= 1*
53012-1%
STURZ
* H1—H2 23
H1-H2= 110mm RICHT
i H1—-H2— 120mm EINSTELLBAR
| H1 - HZ= 140mm
| Maximale
| Abweichung
L } zwischen rechts ung
9301 3-15 links= 1°
SPREIZLING
i
11727 | H1- H2= 110mm
11°40° £ £30° | H1—H2= 120mm | EINSTELLBAR
) 12°05" HT—H2= 140mm
= Maximale
Abweichung
zwischen rechts und
H30714-1% limks= 1°
VORDERRADSPUR
"‘ll“'" s 1 (Gesamtnachspur)
N *
I 010" Lo ainstellbar durch
' || | Crahen der
| (-1 1mm} UNBELASTET Spurstangen:
H v gemassen an der muffen
l ‘ | Felge, Durchmassar
| .J .J AD5 mm

24011-1%

BLOCKIERSTELLUNG CER GUMMILAGER

= - UNBELASTET -

Fahrzeug auf den

Radern

B16Q35T
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GEOMETRIE WERTE POSITION DER EINSTELLUNG
HINTERACHSE
STURZ
~ —
-\l NICHT
| EINST
| LI} | -1 = 10 UMBELASTET FTELLBAR
°
l 9301325
HINTERRADSPLUR
i Lol
" NICHT
______ _ %. Gesamtvorspur UNBELASTET EINSTELLBAR
+ 0" 20 + 107
| |
II .
.
93011-25%
BLOCKIERSTELLUNG DER
GUMMILAGER
BELASTET
H% = 40EBmm

8160351

Fahrzeug auf den Radern

101 26-3 01
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VCORNE

Messung am Tragrahmen senkrecht auf dem
Punkt (A}

HZ = Abstand zwischen Tragrahmen und Aufla-
gefldche der Rader,

HINTEN

Messung am Quertrager des Bodenbleches der 3.
Sitzreihe senkracht auf dem Funkt {B}.

H3 = Abstand zwischen Quertrager und Auflage-
flache der Rader,
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Reifen 195/65 R1591 T 205/65Ri1594T 205/65R1994H
JEDE - SEOE
Fahrzeug JIEQA JEO) JEOD
Felgen 68.2115 6.5)15 6.5/15
schneeketten 17 ader 14 mm 14 mm 14 mm
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Bremskraftregler
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&

Mur die Fahrzeuge OHNE ABS sind mit lastabhangigen Bremskraftreglern ausgestattet.

Die Kantrolle und gegebenenfalls Einstellung erfolgen bei belastetemn Fahrzeuq.

1141 26 3011

kontrolldruck {bar)
Reifen H 5
vorne Rinten
195/65/15 403 + 2mm 100 53 - bR
205/865/15 413 1L 2mm 100 L3 - 65
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